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0.        V�EOBECNÉ POKYNY 

0.1. V�EOBECN0 POKYNY K BEZPE �NÉMU PROVOZU 

0.1.1. BEZPE�NOSTN˝ P�EDPISY, NEBEZPE�˝ ZA PROVOZU 

V tomto nÆvodu k obsluze se pou�ívají nÆsledující symboly a ozna�ení jako upozorn�ní na 
pokyny k bezpe�nØmu provozu a mo�nÆ nebezpe�í  
za provozu: 

  
 POZOR VAROV`N˝ 
 K vÆ�nØmu po�kození zdraví nebo ke smrtelnØmu œrazu m��e dojít, kdy� nebudou p �esn�         
 dodr�eny pokyny k bezpe �nØmu provÆd�ní prací a œkon� obsluhy, kterØ jsou ozna�eny tímto 
symbolem.  

 
          VarovÆní musí obsluha bezpodmíne�n� dodr�et! 
 

 POZOR! 
 K vÆ�nØm po�kození stroje nebo �kod� na majetku m��e dojít, kdy� nebudou p �esn�       
 dodr�eny pokyny k bezpe �nØmu provÆd�ní prací a œkon� obsluhy, kterØ jsou ozna�eny tímto 
symbolem. 

 
 Pokyny z kategorie � Pozor!�  je t �eba dodr�et co nejp�esn�ji. 
 
 UPOZORN�N˝! 
 Ú �inn�j�í a snadn �j�í prÆce je výsledkem dodr�ovÆní pokyn� k provozu a obsluze, kterØ jsou 

ozna�eny tímto symbolem. Tyto pokyny usnad�uji prÆci.  
 
 

 
POKYNY TÝKAJ˝C˝ SE PRODUKT � DO VÝBU�NÉHO PROST �ED˝ 
 

 
 VAROV`N˝ P �ED VÝBU�NÝM PROST �ED˝M 
 
 
 VAROV`N˝ P �ED NEBEZPE�NÝM ELEKTRICKÝM NAP �T˝M 
 
 
 P�ED ZAPO�ET˝M PR`CE ODPOJIT 
 
 
 PR`VN˝ POKYNY 
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1.0.VÝKLAD KÓDU �ERPADLA 
 

V kódu �erpadla jsou kombinace konstruk�ních skupin. Skupiny rozd�luje znamØnko �plus�.      
�-Poml �ka� rozd�luje ka�dou konstruk �ní skupinu na ozna�ení v�eobecnØ a specifickØ.  
 
KÓD �ERPADLA 
 
                           KONSTRUK�N˝ SKUPINY 
                              Skupina 1                  Skupina 2                  Skupina 3 
 
P�˝KLADY:             F10K-HD1R      +     FE4S4-MNGK     +    N3B4-10 
                              D04Q-L010E     +     DNYXT2-MXEQ  +    X2B1-15 
                              F10D-L01         +     FE3Z7-CNEK      +    N2E1-10 
                                                             A2QR2-C33        +    A01-10 
                              F150-S03R       +     FFM1O-XM.Q 
                              H06F-M01        +      H2S10-L 
                              E05K-M01        +      EDM1F-MM.K 
 
                               hydraulika             Hidrostal motor        sada kabel�          
                                                            nebo kozlík  
 
 
 
 
1.1.       DOD`VKA 
 
HIDROSTAL neru�í za �kody na �erpadle, zp�sobenØ nedodr�ením pokyn� tohoto nÆvodu. 
PrÆv� tak neru�í za jakØkoliv nÆslednØ �kody. 
 
1.1.1     P�EJ˝MKA DOD`VANÉHO �ERPADLA 

 
Zkontrolujte, zda je dodÆvka œplnÆ a nepo�kozenÆ. Ve�kerØ odchylky nahlaste spedi�ní firm�, 
poznamenejte je do p�epravních doklad� a podepi�te  spolu s doru �itelem s udÆním data. 
 
1.1.2 TYPOVÝ �T˝TEK  

 
Na ka�dØm �erpadle je p�ipevn�n typový �títek, který obsahuje ve�kerÆ technickÆ data o 
�erpadle. D�le�itØ upozorn�ní: p�i jakýchkoliv dotazech ohledn � nÆhradních díl� nebo servisních 
slu�eb udÆvejte prosím v�dy œplnÆ data k �erpadlu (tzn. výrobní �íslo a typ �erpadla). 
 

          Slo�ení kódu �erpadla: viz bod 1.0. �Výklad kódu �erpadla�. 
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1.1.3     USKLADN�N  ̋
 
Pokud se �erpadlo nebude instalovat hned, je t�eba bezpodmíne�n� dbÆt na to, aby : 
- �erpadlo bylo uskladn�no na �istØm, suchØm míst� bez velkých teplotních výkyv � :      
       teplota prost�edí �10 oC a� + 40°C (14°F a� 104°F)  

- h�ídel byla jednou za 2 týdny ru �n� pomocí ob��nØho kola proto�ena (vrstva mazadla                
       z�stane zachovÆna, p�edejde se tak oxidaci, p�ípadn� reziv�ní 
- místo uskladn�ní �erpadla nebylo vystaveno vibracím, lo�iska �erpadla by se mohla     
       po�kodit 

 
1.2. INSTALACE 
 
- �erpadlo postavíme co mo�nÆ nejblí�e ke zdroji p �e�erpÆvanØho media 
- pokud mo�no se vyvarujeme ohyb �m na sacím potrubí 
- v míst� instalace �erpadla zajistíme dostate�nØ v�trÆní 

 
POZOR VAROV`N˝:  
Provozujeme-li �erpadlo p�i teplotÆch kolem bodu mrazu, musíme po ukon�ení provozu u 
v�ech dutin napln �ných mediem otev �ít odpovídající zÆtku a medium vypustit (jinak hrozí  

            zamrznutí media a po�kození �erpadla). 
 

1.2.1  USAZEN˝ �ERPADLA NA M˝STO 
 

- v�eobecn � : 
�erpadlo m��e být instalovÆno do horizontÆlní nebo vertikÆlní polohy. 
 
- upevn�ní �erpadla : 
P�i horizontÆlní instalaci �erpadla : bu� pomocí patky na sk�íni �erpadla nebo op�rnØho 
plechu na �elní stran� sk�ín� �erpadla. 
 
P�i vertikÆlní instalaci �erpadla : bu� pomocí sací p�íruby na speciÆlní sací koleno, nebo 
pomocí op�rnØho plechu na �elní stran� sk�ín� �erpadla. 
      
1.3.    POTRUB  ̋
   

 Sací a výtla �nØ potrubí musíme nezÆvisle podep�ít tak, aby nezat��ovalo �erpadlo.     
 DbÆme na to, aby se roztahovÆní potrubí vlivem teploty nebo tlaku nep�enÆ�elo na       

    �erpadlo. 
 

1.3.1.    SAC˝ POTRUB˝ 
 
Abychom dosÆhli maximÆlní sací vý�ky, musí sací potrubí být tak p �ímØ a krÆtkØ, jak je jen 
mo�nØ a nesmí mít ohyby. Pokud se ohyb�m nem��eme vyhnout, m �li-bychom pou�ít ohyby 
s velkými polom �ry. D�le�itØ upozorn�ní : sací potrubí v �ÆdnØm míst� nesmí oproti �erpadlu 
vykazovat sklon dol�, nebo	 ten vede k hromad�ní vzduchu a ztrÆt� savosti. D�le�itØ takØ je, 
aby sací potrubí bylo vzduchot�snØ, jinak dochÆzí ke ztrÆt� sacího výkonu �erpadla.  
 
Sací potrubí je t�eba polo�it tak, aby bylo ve vodorovnØ poloze nebo musí vØst sm�rem 
nahoru od sacího hrdla �erpadla. P�i nedodr�ení tØto zÆsady vznikÆ nebezpe�í tvorby 
vzduchových pol�tÆ��. 
 
 
1.3.2.  VOLBA ROZM�R� SAC˝HO POTRUB  ̋
 
Abychom p�ede�li nadm �rným ztrÆtÆm výkonu nesmíme pr�m�r sacího potrubí nikdy zvolit 
men�í ne� je pr �m�r sacího hrdla �erpadla. Je výhodnØ, aby byl o jednu normovanou velikost 
hrdla (sv�tlost hrdla) v�t�í. Na stran � sÆní pou�ijeme excentrickØ reduk�ní tvarovky.  
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RovnÆ �Æst tvarovky musí být naho �e (obr. 1+3). Centrickou redukci sv�tlosti trubky nikdy 
nepou�ívÆme, nebo	 se p�i ní mohou tvo�it vzduchovØ kapsy (obr. 2+4). 

 
                            
 
 

 
                         

NeobvyklØ podmínky sÆní, jakými jsou vysokÆ teplota �erpanØho mØdia, velkÆ nadmo�skÆ 
vý�ka a vysokÆ specifickÆ hmotnost mØdia, musíme vyrovnat sprÆvným navr�ením instalace a 
dostate�nými rozm �ry sacího potrubí. 
 

 POZOR VAROV`N˝:  
  �erpadlo neprovozujeme s pozitivní sací vý�kou (kdy �erpadlo je vý� ne� sací místo) pokud je 
  v mØdiu p�imí�en vzduch nebo plyn. Do sacího potrubí neinstal ujte zp�tnØ ventily. Pou�ijte 
�oupÆtka s horizontÆlním v�etenem  , aby nemohly vzniknout vzduchovØ nebo plynovØ kapsy. 
Ventily na sací stran� musejí být za provozu �erpadla œpln� otev�enÆ.  
 
 
1.3.3 VÝTLA �NÉ POTRUB˝  
 
Fitinky pou�ívÆme co nejmØn�. �erpÆme-li mØdium do vý�ky, je t�eba potrubí vØst od 
�erpadla vertikÆln� nahoru a teprve potom horizontÆln� k výpusti. 
 
Pou�ívÆme-li ve výtla�nØm potrubí zp�tných klapek, nesmí být p �ekro�ena maximÆln� 
povolenÆ rychlost. U jednoduchých zp�tných klapek v odvodu odpadní vody je maximÆlní 
rychlost 3,5 m/s. 
Jsou-li tyto hodnoty p�ekra�ovÆny, mohou p�i zavírÆní zp�tných klapek vzniknout rÆzy, kterØ 
zp�sobují net�snost mechanickØ ucpÆvky nebo ztrÆtu chladící kapaliny.  

 

  

   obr.3 

obr. 1 

obr. 4 

obr. 2 

vzduchovÆ kapsa 

vzduchovÆ kapsa 



                       N`VOD K POU�IT˝ � V�EOBECNÉ POKYNY                

 6

 
 

POZOR VAROV`N˝  
Pokud �erpadlo pracuje p�i zav�enØm nebo ucpanØm sacím a výtla�nØm potrubí, je nebezpe�í 
p�eh�Ætí sk�ín� hydrauliky �erpadla. MØdium pak m��e vyschnout a vytvo �it se plynovØ bubliny, 

           kterØ p�i neodbornØm odstra�ovÆní mohou vØst k poran�ní osob a �kodÆm na stroji. 
 
   

1.3.4. P�IPOJEN˝ POTRUB˝ 
  
 Sací a výtla �nØ potrubí p�ipojujeme a� kdy� je �erpadlo definitivn� a pevn� usazeno na svØm 
míst�. Sací a výtla �nØ potrubí i s nasazeným t�sn�ním namontujeme na p�íruby �erpadla a 
�rouby pevn � utÆhneme. P�íruby musejí le�et paraleln � a v jednØ ose. 
 

POZOR VAROV`N˝ 
V�echna �erpadla jsou vyrobena z litiny. P�i upev�ovÆní p�írub musíme proto postupovat velmi 
opatrn�, stejnom�rn� utahovat a kontrolovat, zda p�íruba dob�e sedí po celØm obvodu. Sk�í� 
hydrauliky �erpadla nesmíme v �ÆdnØm p�ípad� vystavit nap�tí zp�sobenØmu potrubím. 
TakovØ namÆhÆní m��e vØst k po�kození, kterØ m��e obsluze zp �sobit zran�ní. TepelnÆ 
rozta�nost a vÆha sacího a výtla�nØho potrubí se nesmí v �ÆdnØm p�ípad� na sk�í� hydrauliky 
�erpadla. TakovØ namÆhÆní vede k po�kození �erpadla, kterØ m��e zp �sobit zran�ní osob.  
 
1.4.    SPECI`LN˝ POU�IT˝  

 
Pokud se �erpadlo bude pou�ívat p �i výrob � nebo œprav� potravin, dbejte prosím nÆsledujících 
pokyn� : 
- dodr�ujte p �íslu�nØ sm�rnice 
- chladící, t�snící nebo proplachovací kapalinu, uvedenou v nÆvodu, je t�eba nahradit 

kapalinou s �Ædanými vlastnostmi, p�ípustnou v potravinÆ�ství (nap�. rostlinnØ oleje, apod.) 
- po vy�i�t �ní je t�eba �erpadlo a celØ za�ízení op�t sprÆvn� smontovat 
 
1.5     POU�IT˝ VE VÝBU�NÉM PROST �ED˝ 
 
  �erpadla s ochranou Ex-Schutz nejsou uzp�sobeny k �erpÆní ho�lavých mØdií. 
   
  T�ídy výbu�nosti : 
 
    C �   II 2G EEx d llB T4        p�íp.  C �     II 2G EEx d [ib] llB T4 

 
            (�erpadlo s Hidrostal elektromotorem) 
 

nebo      
 
C�          fi   II 2G C T4     
 
(kozlíkovØ �erpadlo Hidrostal) 
 
 

1.6    P�ERU�EN˝ PROVOZU 

 
P�i odstÆvce �erpadla del�í ne� 14 dní je pot �eba jej zcela vyprÆzdnit, aby se p�ede�lo korozi 
pohyblivých díl �, nyní p�ilØhajících k pevným �Æstem �erpadla. 
 
�erpadlo musí být jednou za dva týdny proto �eno, aby se promazaly t�snící ucpÆvky. 
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2.0 Výklad typovØho kódu  
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MechanickØ ucpÆvky na stran� �erpanØho mØdia poz. 515 
 
C = kluznØ krou�ky z uhlíku a keramiky. Doporu�eno pro vodu, aktivní kal a neabrazivní mØdia. 
G = kluznØ krou�ky z karbidu k�emíku, gumový obal s obna�enou pru�inou. 
M = kluznØ krou�ky z karbidu wolframu a k�emíku, pera pokryta gumovým obalem.VhodnØ pro 
kaly,  
       ka�ovitØ a abrazivní tekutiny. 
X = kluznØ krou�ky z karbidu wolframu a k�emíku. Sk�í� z nerezav�jící oceli pro vy��í �erpací 
tlaky 
       nebo pro vy��í otÆ�ky motoru. 
T = kluznØ krou�ky z karbidu k�emíku pro speciÆlní pou�ití (speciÆlní konstrukce). 

 
 

2.1P�ipojení proplachovÆní 
 

      �erpadla jsou dodÆvÆna s p�ípojkou pro proplachovÆní  
       (servisní p�ípojka �F�, obr. 10). 

 P�i b��nØm pou�ívÆní �erpadla na odpadní vodu se tato p�ípojka nepou�ívÆ. 
Ve zvlÆ�tních p�ípadech, nap�. p�i vysokých koncentracích �píny nebo kalu 
bychom ji v�ak pou�ít m �li. P�ípojka p�ivÆdí proplachovací vodu mezi ob��nØ 
kolo a ucpÆvku (515). Tak mohou být pravideln� odplavovÆny nahromad�nØ 
pevnØ slo�ky.      

 
 

Tlak proplachovací vody dr�íme pomocí regulÆtoru tlaku 0,5 a� 1 bar nad 
výstupním tlakem. Voda je vedena pomocí magnetickØho ventilu a spínacích 
hodin. 60 sekund proplachovÆní sta�í. Frekvence proplachovÆní se musí u 
ka�dØho za�ízení stanovit individuÆln�. 
 
Mno�ství proplachovací vody kolísÆ podle velikosti �erpadla a jeho 
konkrØtního pou�ití � v �t�inou posta �í pr�tokovØ mno�ství  6 � 8 litr � za 
minutu. 
 

 
 

2.2 SM�R OT` �EN˝     
 

    P�ed uvedením �erpadla do provozu   p�ipojte elektrickØ p�ípojky podle oddílu 2.4 na sí	 a 
zkontrolujte sm�r otÆ�ení.  Sm�r otÆ�ení musí být z pohledu od sacího hrdla proti sm �ru 
hodinových ru �i�ek. �erpadlo je mo�no zav �sit voln� na �rouby s okem a na okam�ik zapnout. 
Rozb�hovØ cuknutí by m�lo p�i pohledu shora p�sobit proti sm�ru otÆ�ení hodinových ru �i�ek 
(obr. 2). 

 
 

      POZOR VAROV`N˝ : 
 

Pokud nesouhlasí sm�r otÆ�ení v jednom  
víceotÆ�kovØm motoru nebo v za�ízení s více  
�erpadly, nem�ly by se prohazovat primÆrní ¤ 
p�ívody nap�tí, proto�e se tím zm �ní sm�r 
otÆ�ení v�ech motor �. Spí�e se p �epólují  p �ívodní 
kabely doty�nØho �erpadla v ovlÆdací sk�í�ce. 
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2.3 NASTAVEN˝ VÝ�EK HLADIN PRO OVL`D`N˝ PROVOZU �ERPADLA 
 
D�íve ne� za �neme pracovat s �erpadlem, musíme p�eru�it p �ívod proudu vypnutím bezpe�nostního 
spína�e nebo vy�roubovÆním pojistek z rozvodnØ desky. Vypnutí hlavního vypína�e nesta�í. Motor by 
se v d�sledku chyby propojení nebo funk�ní poruchy systØmu �ízení mohl znovu zapnout.  
 

2.3.1    SP˝NA� ÚROVN � HLADINY 
 
- Upozorn�ní: U za�ízení chrÆn�ných proti výbuchu  je t �eba   pro spína� œrovn� hladiny 

dbÆt p�íslu�ných p �edpis� 
- Pro spína� œrovn� hladiny ( zapnutí a vypnutí ) pou�ívat regula �ní soustavu, kterÆ se hodí 

pro �erpanØ mØdium 
- Pro hlÆsi� vysokØ œrovn� hladiny pou�ívat plovÆkový spína� i v p�ípad�, �e je pro �ízení 

�erpadla pou�ívÆn jiný typ ( tento se ukÆzal jako nejmØn� poruchový) 
- Aby se p�ede�lo fale�ným poplach �m, umístit plovÆkový spína� v p�im��enØ vzdÆlenosti 

nad nejvy��í nastavenou hladinou 
 

2.3.2      REGULACE ÚROVN � HLADINY 
 
Vypína� �zapnuto� a�vypnuto� je t �eba nastavit s takovým odstupem, �e v nejnep �ízniv�j�ím 
p�ípad� �erpadlo zapínÆ nejvý�e 10x  za hodinu. Vy��í po �et zapínÆní �kodí jednak 
elektrickým kontrolním prvk �m a jednak zvy�uje spot �ebu proudu. MinimÆlní objem jímky se 
po�ítÆ nÆsledovn�: 
 
                                     V = jímavost nebo objem jímky mezi œrovní vypnutí a zapnutí  
V = 0.9 xQp                         (v kubických metrech)        
          Z                        Qp = mno�ství �erpanØ �erpadlem  ( v l/s ) 
                                     Z  = po�et zapnutí v hodin� ( Z = max. 10 ) 
 

          2.4       UVEDEN˝ DO PROVOZU 
 
Kontrola p�ed spu�t �ním :  

- elektrickØ p�ipojení motoru podle typovØho �títku 
- sprÆvnØ nastavení hladinových spína�� 
- dostate�n� vysokÆ vypínací hladina, aby nebyl nasÆvÆn vzduch 
- vstupní a výstupní �oupÆtko musí být zcela otev �eno 
- nechat zaplavit jímku 
- ve výbu�nØm prost �edí nesmí být �erpadlo zapnuto  

       
 

SPU�T �N˝ �ERPADLA 
 
�erpadlo nesmí nikdy   pracovat proti uzav�enØmu �oupÆtku (s výjimkou zp �tnØ klapky).  
 
�erpadlo se zapne ru�n�. Zm��í a zaznamenÆ se proud v ka�dØ fÆzi a tyto hodnoty se 
porovnají s hodnotami na typovØm �títku. Pokud je p�íkon proudu o více ne� 5% vy��í, 
�erpadlo se odstaví a provede se prohlídka podle nÆvodu �Provozní poruchy� viz oddíl 2.5. 
 
Po skon�ení p�edb��nØ zkou�ky se m ��e �erpadlo p�epnout na automatický provoz. Jímku 
n�kolikrÆt vy�erpÆme, abychom p�ezkou�eli, �e spína �e hladiny jsou sprÆvn� nastaveny a 
pracují bezvadn�. Znovu zkontrolujeme, zda je funk�ní popla�nÆ signalizace a p�epína� 
�erpadel (v p�ípad�, �e je namontovÆn).  
 
Datum a provozní hodiny se zaznamenÆvají, aby bylo mo�no efektivn � kontrolovat provozní 
hodiny. �erpadlo je p�epnuto na automatický provoz, servis se provÆdí podle pokyn� v oddíle 
2.6. 
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V�EOBECNÉ PROVOZN˝ PODM˝NKY  
�erpadlo nemÆ pracovat v oblastech le�ící mimo k�ivku : velkÆ dopravní vý�ka a malØ 
�erpanØ mno�ství nebo nízkÆ dopravní vý�ka a velkØ �erpanØ mno�ství. Tento provoz 
zkracuje �ivotnost lo�isek a urychluje jejich opot �ebení . 

 
  2.5       PORUCHY PROVOZU 
  
   P�edpisy pro �erpadla v prost�edí nebezpe�í výbuch musejí být bezpodmíne �n� dodr�eny. 

 
 
Musí být p �esn� zji�t �no, �e v prost �edí s nebezpe�ím výbuchu není provÆd�na �ÆdnÆ prÆce. 
 
 
 

PORUCHY � MO�NÉ P �˝�INY 
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1. �erpadlo není dostate�n� pono�eno, není odvzdu�n �no  x        

2. P�íli� malý po �et otÆ�ek x  x      

3. P�íli� vysoký po �et otÆ�ek     x x x  

4. P�ístup vzduchu do sacího vedení x x  x x  x  

5. UcpanØ tlakovØ vedení/ uzav�enØ �oupÆtko x    x x   

6. Vzduch nebo plyn v �erpanØm mØdiu x x x x x  x  

7. �erpací vý�ka p �íli� vysokÆ (v�t�í ne� spo �ítanÆ) x x   x    

8. NasÆvací vý�ka p�íli� vysokÆ    x x  x  

9. Nedostate�ný sací tlak u horkých tekutin  x   x  x  

10. Sací roura nedostate�n� pono�ena x x x x x  x  
11. Koncentrace pevných lÆtek �erpanØho mØdia je v�t�í 
      ne� uva�ovanÆ   x x   x   

12. Spec. vÆha �erpanØho mØdia je v�t�í ne� uva�ovanÆ      x   

13. Ob��nØ kolo nebo sací vedení je ucpÆno x x   x    

14. Chybný sm �r otÆ�ení x x x      

15. P�íli�nÆ v�le ob��nØho kola  x x      

16. Po�kození ob ��nØho kola  x x  x    

17. Motor je po�kozen     x x x  

18. Neœ�elnØ mazÆní         x 

19. Uvoln�ní kotvení �erpadla     x  x  

20. Opot�ebení lo�iska     x   x 

21. NevyvÆ�enØ ob��nØ kolo     x    

22. P�íli� malØ ob��nØ kolo   x      

23. Ob��nØ kolo d�e o sací víko     x x x  

24. Hustý kal a malÆ v�le ob��nØho kola      x   

25. Vzduch nebo plyn na zadní st�n� ob��nØho kola x  x      
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2.6      SERVIS 
 

2.6.1 V�EOBECN � 
   
Je t�eba dbÆt p�íslu�ných p �edpis�. 

 
D�íve, ne� se zapo �nou jakØkoliv prÆce na �erpadle je nutno vypnout hlavní vypína� a vyjmout 
pojistky z rozvad��e. 
 
NÆsledující kontroly mohou být provedeny na míst�. Je-li pot�eba provØst opravu, za�lete �erpadlo 
do servisního centra firmy Hidrostal.  

 
2.6.2 OPTICK` KONTROLA �ERPADLA  
 

- Zkontrolujeme, zda �erpadlo a motor nejsou mechanicky po�kozeny.  
- Nesouhlasí-li �erpanØ mno�ství a tlak, zkontrolujeme v�li ob��nØho kola a nastavíme ji 
       (viz nÆvod k hydraulice). 
- Zkontrolujeme, zda nadproudovØ relØ, pojistky a �asovØ relØ (pokud jsou pou�ita) jsou 

sprÆvn� nastaveny. 
- Zkontrolujeme nastavení vý�ek hladin pro ovlÆdÆní �erpadla. 
- Ka�doro �n� kontrolujeme opot�ebení spojky 

 
 
2.6.3 SERVISN˝ P�˝POJKY 
 
V�echny standardn � montovanØ servisní p�ípojky jsou uvedeny ní�e. Dal�í podrobnosti nalezne te 
na obrÆzcích �ezu �erpadlem a na obr. 3. 
 
552a/552b    Proplachovací p�ípojka �F� 
Alternativn� nebo navíc oproti funkci pod bodem 2.1 m��eme tuto p �ípojku pou�ívat tØ� 
k odvzdu�n �ní �erpadla. Usnad�uje to spu�t �ní �erpadla. V�t�inou je p �ípojka 552b uzav�ena a 
proplachovací voda se mísí s �erpaným mØdiem. Kdy� se v mØdiu nahromadí tukovØ hrudky a 
dlouhovlÆknitØ lÆtky, m�lo by se �erpadlo proplÆchnout pomocí p�ípojky 552b. Tato p�ípojka 
dovoluje takØ kompletní odvodn�ní horizontÆln� instalovaných �erpadel. 
 
536a  P�ípojka �OIL IN� 
Otvor pro napln�ní t�snícím olejem. 
 
536b  P�ípojka �OIL OUT� 
Otvor pro vypu�t �ní t�snícího oleje. 
 
UPOZORN�N˝:  
DETAILNÉJ �˝ INFORMACE VIZ ODD˝L �KONTROLA OLEJE� (2.6.4) A �V ÝM �NA OLEJE� 
(2.6.5) 
 
131 Mazací místo �G1� 
Mazací p�edpis viz oddíl 2.7 
 
134 ZÆtka �G.O� 
Tudy je mo�nØ vypustit starý nebo p �ebyte�ný tuk. 
 
P�ípojka �D� 
U p�ípojky se zÆvitem G …··  se zji�	uje ka�dý pr �sak mechanickØ ucpÆvky na stran� motoru (516). 
P�edejdeme tím za�pin �ní lo�iskovØho tuku a  p�ed�asnØ poru�e lo�iska. 
Tuto p�ípojku nikdy neuzavírat !  
Je-li p�ípojkou �D� ve sb �rnØ nÆdob� zji�t �no nadm�rnØ mno�ství pr�saku (více ne� 0,1 l za rok), 
�erpadlo je t�eba demontovat a zkontrolovat.  
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HorizontÆlní instalace :  
P�ípojka �D�  musí být v�dy na nejni��ím bod � spodní strany kozlíku.  
Z výroby se nachÆzí na protilehlØ stran� výtla �nØ p�íruby, proto�e v �t�ina horizontÆln� 
instalovaných �erpadel mÆ výtla�nou p�írubu vertikÆlní. Jestli�e tato mÆ jinou pozici, je t�eba kozlík 
od�roubovat od hydrauliky a namontovat tak, aby p �ípojka le�ela dole.  
 
VertikÆlní instalace : Poloha otvoru œkap� je zcela volitelnÆ. 
 
P�i umíst�ní v suchØm prost�edí m��e z �stat p�ípojka otev�ena. Je-li v�ak nebezpe �í vniknutí 
st�íkající vody, je t�eba tuto uzav�ít. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.6.4 KONTROLA T�SNOSTI OLEJE U KOZL˝KOVÝCH �ERPADEL 
 

Tímto lze kontrolovat stav mechanickØ ucpÆvky na stran� �erpanØho mØdia (515).  
 
Kontrola oleje musí být provedena po prvních 1000 p rovozních hodinÆch a potØ pak opakovÆna    
ka�doro �n�. 

 
�erpadlo nechÆme bezprost�edn� p�ed kontrolou n�kolik minut b��et, aby se ne �istoty v oleji 
rozlo�ily stejnom �rn�.  

 
POZOR : P�ed kontrolou oblast pr�hledítka (549) a uzÆv�r� 536a a 536b pe�liv� o�istit. 
 
D�LE�ITÉ  : Je�li kozlíkovØ �erpadlo vybaveno pr�hledítkem, slou�í toto pouze k posouzení 
œrovn� oleje, ale nikoliv ke kontrole stavu oleje.  
 
SprÆvnÆ hladina oleje se u horizontÆln� a vertikÆln� instalovaných �erpadel nachÆzí nad 
pr�hledítkem.  
�erpadlo m��e bezpe �n� pracovat dokud je pr�hledítko alespo� do poloviny zakryto olejem.  
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* viz oddíl vým �na oleje 2.6.5. 
 

UPOZORN�N  ̋ : P�i montÆ�i uzÆv�r� 536a a 536b musí být v�dy pou�ity novØ m �d�nØ t�snící 
krou�ky. Tyto je t �eba nÆsledovn� zakalit: krou�ek roz�havíme a nÆsledn� prudce ochladíme ve 
studenØ vod�. 
 
MNO�STV˝  OLEJE 
 
OlejovÆ nÆpl� viz ní�e : 
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   2.6.5        VÝM �NA OLEJE 
    
   2.6.5.1     U �ERPADEL S HORIZONT`LN˝ INSTALAC˝ 
 

   
 
 
 

 
                Napln�ní olejem otvorem 536a (obr.5) 
 
Podle nÆsledujících œdaj� dojde k napln�ní olejovØ                
sk�ín� 80 � 95% oleje a bude dodr�ena po�adovanÆ                
vzduchovÆ mezera. Podle poz. 549a mÆ nÆpl� oleje                
le�et p �ibli�n � na horním okraji pr�hledítka. Dle poz.                
549b je dosa�eno p �ibli�n � plnØho stavu. P�esnØ                
mno�ství nÆpln� viz tabulka str. 8.  
 
P�i op�tovnØm uzav�ení �rouby 536 pou�ít novØ              
m�d�nØ t�snící krou�ky. Stav oleje dÆle kontrolovat  
pr�hledítkem              
. 
 
 
 
 
 
 

 2.6.5.2   U �ERPADEL S VERTIK`LN˝ INSTALAC˝     
 

Odstraníme �rouby 536a a 536b. Olej vypustíme otvor em 
536b. Zbylý olej m ��eme odstranit pomocí gumovØ hadi�ky 
nebo sacího za�ízení.     
Po odstran�ní starØho oleje proplÆchnout trochou �istØho 
oleje a pak naplnit �erstvým olejem a� k uzÆv�ru 536a. 
Výjimka : u typ� DCM.X / DDM.X /EDM.X naplnit k otvoru 
536b. 
 
POZOR:  
K napln�ní bezpodmíne�n� pou�ít otvor 536a (viz výjimka 
shora). Napln�ní k tomuto otvoru zaru�uje, �e nad olejem 
z�stane po�adovaný vzdu�ný prostor a pr �hledítko bude 
pokryto olejem. 
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P�i uzavírÆní otvor� 536a 536b je t�eba pou�ít novØ m�d�nØ distan�ní krou�ky.  
 
DÆle kontrolujeme stav oleje pr�hledítkem. 
 
 
SPECIFIKACE OLEJE 
 
V�eobecn � 
 
Ve výrob � je olejovÆ komora kozlíkovØho �erpadla pln�no olejem s nízkou viskozitou.  
 
ANALÝZA OLEJE : 
 

         SpecifickÆ vÆha p�i 20°C                0,812   g/ml 
         Viskozita p�i 40°C                           3,5       mm 2/s (cSt) 
         Bod tuhnutí                                    � 38      °C 
         Bod vzplanutí                                 132      °C 
         Teplota ho�ení                                142      °C 
         Zply�ovací teplo                             251      kJ/kg   
         Rozpustnost ve vod�                      �ÆdnÆ  

 
P�i instalaci v teplotÆch pod bodem mrazu (venkovní instalace) je t�eba dÆt pozor na bod tuhnutí. 
 
D
LE�ITÉ BODY PRO POU�IT˝ OLEJE V �ERPADLECH 
 
V p�ípad� pou�ití jinØho oleje je t�eba dbÆt nÆsledujících bod� : 
 

- snÆ�enlivost p�ezkou�et s pou�itým elastomerem 
- nepou�ívat olej s vy��í viskozitou ne� je udÆvanÆ 
- emulgace s vodou není dovolena 
- odolnost proti korozi 
- dbÆt nÆsledujících teplotních ohrani�ení : 

- bod tuhnutí a teplota okolí 
- bod vzplanutí a nejvy��í teplota mØdia 
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2.7 N`VOD K MAZ`N˝ 
 
Frekvence mazÆní a mno�ství mazadla podle tabulky mazÆní (oddíl 2.7.1). Hidrostal pou�ívÆ pro 
mazÆní tuk do valivých lo�isek podle nÆsledující specifikace (KLÜBER LUBRIKCATION ) : 
 

 
Mno�ství tuku : nadm�rnØ mazÆní lo�isek m��e zp �sobit nep�ípustnØ provozní teploty a mít za      
nÆsledek p�ed�asnØ opot�ebení lo�isek.  
 
Frekvence mazÆní je platnÆ pro horizontÆlní instalaci. Lh�tu 
zkrÆtíme na polovinu je�li �erpadlo instalovÆno vertikÆln�, pracuje�li 
za vysokØ vlhkosti nebo ve zne�i�t �nØm prost�edí, �i pokud     
okolní teplota p�esahuje 40°C. P �i mazací lh	t� del�í ne� 12 
m�síc� se musí po uplynutí tØto doby lo�isko domazat. 
 
DomazÆní (domazÆvat m��eme i za provozu, viz obr. G.O.) : 
Otev�eme zÆtku 134. Odstraníme zÆtku 131 (v p�ípad� pot�eby viz 
oddíl 2.6.3, Servisní p�ípojky), nový tuk zavedeme mazacím místem 
131. Vyvarujeme se zne�i�t �ní. Po ukon�ení domazÆní otvory 
(131,134) op�t uzav�eme.  
 
P�íklad tabulky mazÆní lo�isek (oddíl 2.7.1, odpovídající polí�ka 
jsou ozna�ena �edou barvou), kozlík typu DDM1X p �i po�tu otÆ�ek 
1500 min�1 , mÆ mazací lh�tu 8500 hodin, vy�aduje mno�ství tuku 28 
gram�. Pro p�epo�et hodin zji�t �nØ mazací lh�ty na m�síce viz 
tabulka 2.7.2. Pro nÆ� p�íklad to znamenÆ, �e z p�edpoklÆdanØ 
provozní doby �erpadla 18 hod/den vyplývÆ odpovídající mazací 
lh�ta 12 m�síc�. 
 
HIDROSTAL AG doporu�uje stÆlØ domazÆvÆní pomocí automatickØho, elektronickØho mazacího 
dÆvkova�e a tento takØ prodÆvÆ. Je mo�no jej napojit kabelem na beznap�	ový kontakt ve sk �íni 
motoru. Tím je zaji�t �no, �e �erpadlo je mazÆno pouze za provozu. P�emazÆní není tudí� mo�nØ.  
Dózu s mazadlem lze opakovan � plnit. P�i objednÆvce dÆvkova�e je v�dy nutno uvÆd�t typ kozlíku. 
 
  Ozna�ení : 8SB � 125STABURAGS nebo 8SB � 125ISOFLEX 
  Obsah cca : 120 gram� 
  Doba pou�itelnosti: 2 � 18 m �síc� 
  Popis a uvedení do provozu tohoto dÆvkova�e � viz samostatný nÆvod k obsluze. 
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2.7.1 TABULKA  MAZ`N˝  LO�ISEK (P �˝POJKA POS : 131) 
 
 

 
   
 
 2.7.2     P�EPO�TOV` TABULKA 
    
 Za pomoci tØto tabulky lze p�epo�ítat mazací lh�tu zji�t �nou z tabulky 2.7.1 z hodin na m�síce. 
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2.8 VÝM �NA MECHANICKÉ UCP`VKY 
 
2.8.1 DEMONT`� MECHANICKÉ UCP`VKY NA STRAN �  
             �ERPAN�HO MÉDIA 
 

a) UcpÆvka s obna�enou pru�inou � typ �C�                            
       (obr.7) 
 
Seeger�v krou�ek (546) odstraníme. P �ípadnÆ Woodruffova klínovÆ 
drÆ�ka nesmí mít �ÆdnØ ostrØ hrany, aby p�i demontÆ�i ucpÆvky 
nedo�lo k po�kození gumových díl �. H�ídel naolejujeme, �ím� se 
usnadní demontÆ�. Rotující �Æst ucpÆvky ru�n� odtÆhneme od 
h�ídele. 
 
b) UcpÆvka s vn�j�ím gumovým obalem � typ �M�   
      (obr. 8) 

      
P�ídr�ný krou�ek �A� vyjmeme z gumovØ chlopn � ucpÆvky : 
�roubovÆky zasuneme do dvou protilehlých míst mezi gumovou 
chlope� a p�ídr�ný krou�ek. (obr.9)     

 
 
     
       POZOR VAROV`N˝ : 

Pou�ívat pouze �roubovÆky s kulatou hranou. OstrØ  hrany mohou 
pro�íznout gumovou chlope�. �roubovÆky neotÆ�et, mohly by  
gumovou chlope� propíchnout. 
Na t�snící díl nebo t�snící plochu polo�it vhodný p �edm�t jako 
zvedÆk �roubovÆk� a p�ídr�ný krou�ek odstranit z gumovØ chlopn � 
(obr.9). 

 
 
 
P�ípadnÆ Woodruffova drÆ�ka 
nesmí mít �ÆdnØ ostrØ hrany, 
aby p�i demontÆ�i ucpÆvky 
nedo�lo k po�kození gumovØ 
chlopn�. H�ídel a chlope� 
naolejujeme. �roubovÆky 
opatrn� vlo�íme mezi h �ídel a 
chlope�. Chlope� �roubovÆky 
zvedneme a po celØm obvodu 

                                                                                                        h�ídele vytÆhneme z drÆ�ky. 
                                                                                                        Celý rotující díl ucpÆvky 
                                                                                                        odtÆhneme od h�ídele. 

 
 

 
V p�ípad� nutnosti sÆhneme 
dv�ma �roubovÆky do 
ucpÆvky, abychom uvolnili 
t�snící plochu (obr.10). 
 
 
 
 
 
 
 

obr.9     

obr.10 

      obr.8 
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c) UcpÆvka s gumovou chlopní � typ �G�   (obr. 11) 
 
P�ípadný Seeger �v krou�ek (546) odstraníme. 
Pohyblivý díl �A� rukou odtÆhneme.                      
 

      
 
 
 

 
d) UcpÆvka s plÆ�t�m z nerezav�jící oceli � typ �X� 
(obr.12) 
 
Odstraníme t�i malØ �rouby na vn�j�ím díle rotující 
�Æsti a Seeger�v krou�ek (546). H �ídele naolejujeme, 
aby se usnadnila demontÆ�. Rotující �Æst ucpÆvky 
ru�n� odtÆhneme od h�ídele.                                     
                 
 
 
 
e) PevnÆ �Æst (v�echny typy) 
(obr. 13) 
 
Pevnou �Æst mechanickØ ucpÆvky odstraníme nÆsledovn� : 
 
Matice (534) povolíme, t�snící díl nebo t�snící desku (507) opatrn� vyjmeme z olejovØ komory. 
P�itom nesmí krou�ek ucpÆvky (515) klepnout o h�ídel, aby se nepo�kodil a tím ji� nebyl 
pou�itelný. 
 
Pevnou �Æst mechanickØ ucpÆvky opatrn� vytla�íme z t�snícího dílu. 
 
N�kterØ ucpÆvky HIDROSTAL mohou být podle stavu opot�ebení opraveny (po domluv� se 
servisním centrem). Pro p�ípad kontroly nebo opravy je t�eba, aby t�snící plochy byly pe�liv� 
chrÆn�ny proti po�kození b �hem p�epravy.  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

obr.11 
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2.8.2        MECHANICK` UCP`VKA NA STRAN � MOTORU (516) 
 

P�i zvý�enØm pr �saku p�es p�ípojku �D� (viz oddíl 2.6.3), musí být eventueln � mechanickÆ 
ucpÆvka vym�n�na. 
 
2.8.3        MONT`� T �SN˝C˝HO D˝LU 
 
Podmínkou u tØto montÆ�e je co nejvy��í �istota! V�echny díly musejí být p �ed montÆ�í 
d�kladn� umyty v rozpou�t �dle. V�echny opracovÆvanØ lícovanØ plochy musejí být �istØ. V�echny 
drÆ�ky a h�ídelovØ p�echody pro O�krou�ky a ostatní nepohyblivÆ t �sn�ní musejí být prohlØdnuty 
pro p�ípadnØ vroubky a rýhy. V�echny zÆvity musejí být �istØ, zvlÆ�t� ty v dírÆch pro �rouby. 
V�echny O � krou�ky musí být nahrazeny novými, p �ed montÆ�í naolejovanými �ídkým 
olejem! 
 

  POZOR: 
 
Nikdy nepou�ívat O�krou�ky, kterØ byly slepeny, neb o	 toto slepení m��e být p �í�inou net�snosti.  
 
Nový O�krou�ek (527) vlo�íme do olejovØ komory (504 ). T�snící díl nebo mechanickou t�snící 
desku (507) opatrn� namontujeme na sk�í� olejovØ komory a upevníme pomocí p�ipev�ovací sady 
(534).  
 
 
2.8.4         MONT`� MECHANICKÉ UCP`VKY NA STRAN � �ERPANÉHO M �DIA 

 
a) Pevný díl, v�echny typy 

 
L�gumu nebo O�krou�ek naolejujeme. Opatrn � zatla�íme do t�snícího dílu nebo mechanickØ           
t�snící desky (507) na doraz. T�snící plochy p�itom chrÆníme. Zkontrolujeme mezeru mezi 
h�ídelí  a vnit�ním pr�m�rem krou�ku. Mezera musí být v celØm rozsahu stejn � velkÆ. 
 
 POZOR: 
OchrannØ krou�ky jsou velmi k�ehkØ a mohou se lehce zlomit, v p�ípad�, �e tlak p �i montovÆní je 
nestejnom�rný.  Doporu �ení : díly zatla�ovat se specielním nÆ�adím (obr. 14). 

 
        P�ípadnÆ Woodruffova drÆ�ka nesmí mít �ÆdnØ ostrØ hrany, aby p�i montÆ�i ucpÆvky nedo�lo  
        k po�kození gumovØ �Æsti.   
         
                           MateriÆl : PVC (nebo ocel) � trubka 
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b) UcpÆvka s obna�enou pru�inou � typ �C� 
 

Pru�inu a op �rný krou�ek odejmeme. T �snící plochy musí být dokonale �istØ! Rotující díl 
(uhlíky) mechanickØ ucpÆvky zakÆpneme n�kolika kapkami lehkØho oleje. Vnit�ní otvory 
gumovØho dílu a h�ídele lehce naolejujeme. Rotující �Æst zatla�íme p�es h�ídel a� na doraz na 
keramický krou�ek. Pou�ijeme k tomu eventueln � d�ev�nou pali�ku. Zatla�íme p�ímo na 
gumovou �Æst ucpÆvky (obr.14). Gumový díl musí stejnom�rn� dolØhat na kovovou �Æst 
rotujícího dílu a nesmí se roztahovat. Pru�inu a op �rný krou�ek op �t nasadíme.  
 
Pak nasadíme Seeger�v krou�ek (546) a h �ídel ru�n� proto�íme. 
 
c) UcpÆvka s gumovým obalem � typ �M� 

 
Op�rný krou�ek �A�  lehce naolejujeme, 
zatla�íme na gumový obal (obr.15). Vnit �ní �Æst 
gumovØho obalu a h�ídel naolejujeme. Rotující díl 
ru�n� zasuneme p�es h�ídel tak daleko, jak je to 
mo�nØ. Specielní nÆ�adí nasadíme na konec 
h�ídele (obr.16) a ucpÆvku nalisujeme, a� 
gumový obal dosahuje do drÆ�ky h�ídele. 
Odstraníme specielní nÆ�adí. H�ídel ru�n� 
proto�íme a zkontrolujeme zda je op�rný krou�ek 
sprÆvn� umíst�n a zda se otÆ�í spole�n� 
s gumovým obalem. Ru �ním zata�ením 
gumovØho obalu zkontrolujeme, zda op�rný 
krou�ek pevn � sedí v drÆ�ce h�ídele. 
 
 
d) UcpÆvka s  gumovým obalem � typ �G� 

 
Rotující díl mechanickØ ucpÆvky svla�íme mýdlovou vodou. Celý ru �n� zatla�íme p�es h�ídel 
tak daleko, jak je to mo�nØ. P�i velikosti 20 mm (obr.17), kone�nÆ montÆ� s montÆ�í ob��nØho 
kola. U ostatních velikostí (obr. 18) zajistíme Seegerovým krou�kem (546). 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
e) UcpÆvka s plÆ�t�m z nerezav�jící  oceli �  typ �X� 
Vnit�ní gumový O�krou�ek ucpÆvky a h �ídele lehce naolejujeme. 
Celou ucpÆvku nasadíme na h�ídel a opatrn� p�es ni zasuneme 
na doraz. Seeger�v krou�ek nasadíme na h �ídel a dorazíme, a� 
zapadne do drÆ�ky. P�ípadn� pou�ijeme speciÆlní nÆ�adí (obr. 
14). T�i malØ �roubky nasadíme op�t na rotující díl ucpÆvky a 
pevn� usadíme.  
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2.8.5         KONTROLA TÉSNOSTI MECHANICKÉ UCP`VKY NA STRAN� �ERPANÉHO 
                 MÉDIA (v�echny typy) 

 
Vypou�t �cí uzÆv�r �OIL� (536) otev �eme a olej vyfoukÆme. Na otvor nasadíme p�ívod suchØho 
stla�enØho vzduchu, nap�. pumpi�ku na kolo. Tlak pomocí reduk�ního ventilu a p�etlakovØho 
ventilu na�ídíme na 0,5 bar (7 psi). 
 

        POZOR VAROV`N˝ : 
- Tlak nesmí být vy��í ne� 1 bar, jinak by mohlo dojí t k vytla�ení ucpÆvky. 
- Motor a kozlík nepono�ovat do vody. Pono�íme pouze t�snící díl a t�snící desku bez 

p�ípojky �D� do testovací nÆdr�e napln�nØ vodou a pozorujeme, zda neunikají bublinky. 
- Bublinky by znamenaly, �e ucpÆvka nebo odpovídající O�krou�ek je net �sný. 
- V p�ípad� zji�t �ní net�snosti je t�eba zÆvadu odstranit.  
- Po ukon�ení kontroly t�snosti odstraníme hadici a olej op�t naplníme podle oddílu 2.6.5.  

 
 

2.8    MONT`� MOTORU �ERPADLA S PRU�NOU SPOJKOU 
 

P�ed montÆ�í motoru proto�íme ru�n� h�ídel, abychom vyzkou�eli t �ecí odpor zp�sobený 
skladovÆním a mechanickými ucpÆvkami. P�i opakovanØm otÆ�ení po montÆ�i motoru m��e 
být zji�t �no, �e tato operace byla provedena sprÆvn�. 

 
Motor m��e být na �erpadlo montovÆn horizontÆln� nebo vertikÆln�.  

- Aby se uleh�ila montÆ�, h�ídel motoru a drÆ�ku pro pero ot�eme a nat�eme tukem. Pero 
motoru odstraníme a krat�í pero, dodÆvanØ se zÆsilkou, vlo�íme do drÆ�ky na h�ídeli 
motoru.  

- Spojku zajistíme zÆvitovým kolíkem s hlavou pro imbusový �roub.  
- Motor pomalu p�isuneme k �erpadlu a� se vzÆjemn� dotknou ob� poloviny spojky 

(nestla�it!). Spojka musí voln� klouzat. 
- Motor dÆle posuneme k �erpadlu, a� se spojí centrovÆní p�íruby. Motor p�i�roubujeme 

pomocí upev�ovací sady(621). 
 
 
 
       POZOR : NIKDY SPOJKU MOTORU  NETLA
IT 
                       ANI NENAR` �ET KE SPOJCE  
                       
ERPADLA ! 
 
 
       VZD`LENOST i2 P �EZKOU�ET  NA  
       SPR`VNOU DÉLKU ! 

 
  
                obr. 20 
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3.0        Výklad typovØho kódu 

 
        TypovØ ozna�ení je uvedeno na první �Ædce typovØho �títku �erpadla. 
 
        P�íklad :     E05Q-ML10D 
                             Kód hydrauliky  
 
       KÓD HYDRAULIKY: 
 
        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
            MateriÆl: 
 

1     =  standardní �erpadlo: v�echny litØ díly jsou z �edØ litiny   
           (GG20), krom� ob��nØho kola, kterØ je z tvÆrnØ litiny ( 
2   =  zvý�enÆ odolnost proti opot�ebení: jako 1, krom� vstupního   
          ku�ele  a ochrannØho krou�ku nebo sacího víka = chromovÆ  
          litina 

                                               3   =   zvý�enÆ odolnost proti opot�ebení, œderu a korozi: sk�í� a  
          vstupní kryt jako 1, ob��nØ kolo = nerezav�jící ocel, vstupní  
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3.1 Servisní p�ípojky 
 
Na sk�íni �erpadla (viz obr.1) 
 
P�ípojku (424) najdeme na p�írub� výtlaku. Velikost spojovacího zÆvitu viz tabulka 1. 
 
Pro �erpadla v horizontÆlní poloze s vertikÆlním výstupem, m��e být pou�ita p �ípojka (423) ve 
funkci výpusti na nejspodn �j�ím bod � sk�ín� �erpadla (400). 
 
Pro �erpadla v horizontÆlní poloze s horizontÆlním výstupem, je mo�nØ provØst dal�í p�ípojky 
na místech ozna�ených jako �D�. (viz obr. 1 a tabulka 1). 
 
Typ/pos. 423 424 D mm 
B02Q G ‰� - - 
B050 G ‰� G …� - 
B0BQ/B065 G ‰� - 30 
C0CQ - - - 
C080 G ‰� G …� - 
D0DQ - - - 
D03Q/D04Q/D080/D100 G ‰� G …� 35 
D081/D101 G ‰� G …� 40 
D03M/DE3M/D04M/DE4M - G …� 40 
D03U/DE3U/D04U/DE4U - G …� 40 
D06M/D06U - G ‰� 40 
E03Q/E080 G ‰� G ‰� 35 
E0EQ - - - 
E05Q/E125/E08Q/E200 G ‰� G ‰� 50 
E06M/E08M - G ‰� 40 
F06Q/F150 G ‰� G ‰� 60 
H125/H08Q/H200 G ‰� G ‰� 35 
L12Q/L300/L20Q/L500 G 1� G ‰� 60 
M16Q/M400 G 1� G ‰� 60 
 M28Q/M700 G 2� G ‰� 60 
  
Od velikosti hydrauliky E05Q/E125 (krom� F04Q/F100) se na sk�íni nachÆzí kontrolní otvor. Po 
odejmutí víka (405) je mo�no opticky zkontrolovat h ydrauliku zvn�j�ku.     
 
 
 
 
3.2 Nastavení a se�ízení v	le ob��nØho kola 
 
POZOR VAROV`N˝ : P�ed zapo�etím prÆce na �erpadle je nutnØ p�eru�it p �ívod elektrickØho 
proudu. Viz nÆvod v dílu II t�chto p�edpis�.  
 
3.2.1  Se�ízení v	le v d	sledku opot�ebení 
 
Nadm�rnÆ v�le ob��nØho kola � rozm �r �C�, zp �sobenÆ opot�ebením, m��e mít za nÆsledek 
sní�ení výkonu �erpadla. Musíme ji proto kontrolovat a se�izovat hned, jakmile nastane 
znateln�j�í sní�ení výkonu �erpadla nebo alespo� jednou do roka (zku�enost ukÆ�e, jak �asto je 
to nutnØ). 
V p�ípad�, �e ani po se �ízení není dosahovÆno po�adovanØho hydraulickØho výkonu, 
zkontrolujeme opot�ebení ob��nØho kola a sacího víka/ku�ele, pokud je to nutnØ,  tyto díly 
vym�níme. 
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3.2.2 V�eobecný nÆvod k nastavení v 	le �C� 
 
Pro nÆsledující objasn�ní a popis odstavc� 3.3.3 a� 3.3.6 viz obr. 2 � 5 

- U regulovatelných  �erpadel m��e být v �le ob��nØho kola nastavena uprost�ed 
pohyblivØho (421) vstupního ku�ele (oddíl 3.3.3/3.3.4). V ozna�ení hydrauliky se nachÆzí 
písmeno �R� (oddíl 3.1).  

- Ostatní �erpadla mají sací víko (402) z jedinØho kusu nebo u hydrauliky C0CQ a D0DQ  
pevný vstupní ku�el (421). Nastavení v �le u t�chto typ� se provÆdí zm�nou tlou� 	ky 
se�izovacích podlo�ek (411), umíst �ných mezi pohonnou jednotkou a sk �íní �erpadla 
(400, oddíl 3.3.5). 

- Men�í v �le ob��nØho kola �C� ne� je uvedena v tabulce 2, by mohla  vØst k v�t�ímu t �ení, 
p�et��ovÆní motoru a k vibracím. 

- U hustých kal � a lÆtek s vysokou konzistencí se m��e v �le udÆvanÆ v tabulce 
zdvojnÆsobit. 

 
M��ení v	le �C� :   P�ípadnou v�li mezi ob��ným kolem (401) a vstupním ku�elem (421)  nebo 
sacím víkem (402) zm��íme spÆrom�rem (p�i m��ení musíme sÆhnout do sacího otvoru        
�erpadla) a porovnÆme s p�edepsanými hodnotami v tabulce 2. 

 
POZOR : V�li ob��nØho kola musíme zm��it po celØ dØlce hrany ob��nØho kola a takØ po 0, …, 
‰  a  ¾  oto �ky ob��nØho kola. 

 
POZOR :  Existují dva druhy regulovatelných �erpadel : 

                      1. Nastavení v�le pomocí t�í (3) regula�ních �roub �                      oddíl 3.2.3 a obr. 2/3 
                      2. Nastavení v�le pomocí dvou (2) regula�ních �roub �                 oddíl 3.2.4 a obr. 4 
 

3.2.3 Nastavení v	le �regulovatelných� �erpadel se t�emi regula�ními �rouby  
(viz obr. 2 a 3) 

 
POZOR: P�ed nastavením v�le dbejte nÆvodu oddílu 3.2/3.2.1 a 3.2.2 ! 
 
U �erpadel typ� L500 a M700 se nachÆzejí vedle 
se�izovacích objímek (422) dva aretovací �rouby. 
Tyto jsou pot�eba p�ed nastavením v�le povolit,  
event. potØ op�t utÆhnout. 
 
Povolíme zaji� 	ovací matice (413) a oto�íme zp�t.  
V�echny t �i se�izovací objímky (422) pomalu, stejnom�rn� 
dotahujeme tak dlouho, a� v �le mezi ob��ným kolem (401) 
a vstupním ku�elem (421) zcela zmizí 
(h�ídel �erpadla zablokovÆna). 
D	le�itØ : ka�dou se �izovací objímku povolujeme o stejný po �et 
otÆ�ek, �ím� se ku�el (421) odtÆhne na pot�ebnou v�li od  
ob��nØho kola (401).  
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POZOR : Drhne-li �pi �ka ob��nØho kola d�íve, ne� je v �le mezi ob��ným kolem a vstupním 
ku�elem nastavena � viz oddíl 3.6. 

 
V�echny t �i se�izovací objímky (422) pomalu povolujeme (nap�. o 1/3 oto�ky zÆvitu). Zaji�	ovací 
matice (413) op�t utÆhneme, �ím� zamezíme otÆ�ení se�izovacích objímek (422). Tím je 
odta�en vstupní ku�el (421) o po�adovanou v �li ob��nØho kola (401) a se�izovací objímky (422) 
op�t utÆhneme. V�li ob��nØho kola zm��íme podle oddílu 3.3.2. 
 
V p�ípad�, �e v �le �C� vykazuje odchylku od hodnot v tabulce :  

A) P�i stejnom�rnØ v�li v�echny t �i se�izovací objímky (422) utÆhneme nebo povolíme, 
v�dy o stejný po �et otÆ�ek, a� dosÆhneme po�adovanØ v�le. 

B) Pokud je opot�ebení nadm�rnØ nebo nestejnom�rnØ, doporu�ujeme �erpadlo 
demontovat a zkontrolovat, viz oddíl 3.4. 

 
3.2.4 Nastavení v	le �regulovatelných� �erpadel se dv�ma regula�ními �rouby  

           (viz obr. 4) 
 
POZOR : P�ed nastavením v�le dbejte nÆvodu oddílu 3.2/3.2.1 a 3.2.2! 
 
Povolíme zaji� 	ovací matice (413) a oto�íme zp�t, taktØ� �estihranný regula �ní �roub (422b) 
oto�íme zpÆtky o n�kolik mm. �estihranný regula �ní �roub (422a) povolíme, a� v �le mezi 
ob��ným kolem (401) a vstupním ku�elem zmizí (h �ídel �erpadla je zablokovÆna). 
Upozorn�ní: Kterým sm �rem se vstupní ku�el pohybuje, kdy� jsou povolovÆny odpovídající 
�rouby. ukazuje �ipka vedle regula �ního �roubu. 
POZOR: Drhne-li �pi �ka ob��nØho kola d�íve, ne� je v �le mezi ob��ným kolem a vstupním 
ku�elem nastavena � viz oddíl 3.6. 
 
Regula�ním �roubem (422a) musíme oto �it zp�t, nap�. o �tvrt otÆ�ky. Regula�ní �roub (422b) 
pevn� utÆhneme. Tím se vstupní ku�el odtÆhne o po�adovanou v�li od ob��nØho kola (401) a 
pevn� zapadne. Zaji� 	ovací matky (422a+b) op�t utÆhneme. V�li ob��nØho kola zm��íme 
podle oddílu 3.3.2. 
 
 
V p�ípad�, �e v �le �C� vykazuje  
odchylku od hodnot v tabulce : 
A) P�i stejnom�rnØ v�li � regula �ní 
�rouby utÆhneme nebo povolíme 
podle shora uvedenØho popisu, a� je  
dosa�eno po�adovanØ v �le. 
B) Pokud je opot�ebení nadm�rnØ 
nebo nestejnom�rnØ, doporu�ujeme 
�erpadlo demontovat a opot�ebenØ 
�Æsti zkontrolovat podle oddílu 3.4.  
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3.2.5 Nastavení a se�ízení v	le �neregulovatelných� �erpadel  

1. P�i kone�nØ montÆ�i : celou hydrauliku postavíme sací p�írubou na pevný a rovný podklad. 
Pou�ijeme vhodnØho zvedÆku, abychom pohonnou jednotku (s namontovaným ob ��ným 
kolem) mohli spustit do sk�ín� �erpadla (400). 

2. P�i se�izovÆní v	le : v�echny spoje (419) mezi pohonnou jednotkou a sk �íní uvolníme a 
vyjmeme se�izovací podlo�ky (411). Pomocí vhodnØho zvedÆku spustíme pohonnou 
jednotku do sk�ín� �erpadla. Výjimka: Hydraulika typu B0BQ/B065: spoje (417) mezi sk�íní 
�erpadla (400) / sacím víkem (402) uvolníme, distan�ní krou�ek (414) vyjmeme a pohonnou 
jednotku spustíme do sacího víka. 

 
POZOR : V�le mezi ob��ným kolem (401) a vstupním ku�elem (421) nebo sací m víkem (402) 
je nyní odstran�na. Drhne-li �pi �ka ob��nØho kola d�íve, ne� je v �le mezi ob��ným kolem a 
vstupním ku�elem nastavena � viz oddíl 3.6. 
 
 

 
 
Zji�t �ní tlou� �ky t�snící podlo�ky (411) :  
(obr. 5) 
V�echny typy, krom � B0BQ/B065 : Vzniklou mezeru �D� mezi pohonnou jednotkou a sk �íní 
�erpadla na více místech zm��íme a vypo�teme st�ední hodnotu. Ke zm��enØ hodnot� 
p�ipo�ítÆme cca 0,5�1,0 mm. Výsledkem je po�adovanÆ tlou� 	ka podlo�ky (411), s ní� 
dosÆhneme sprÆvnØ v�le ob��nØho kola �C� (tabulka 2). 
 
Typy B0BQ/B065 : Na více místech zm��íme mezeru mezi sk�íní �erpadla a sacím víkem a 
vypo�teme st�ední hodnotu. K vypo�ítanØ hodnot� p�idÆme cca 0,5�1,0 mm. Výsledkem je 
po�adovanÆ síla distan�ního krou�ku (414), s ní� dosÆhneme sprÆvnØ v�le ob��nØho kola �C� 
(tabulka 2). 
 
Pohonnou jednotku nadzdvihneme a ke ka�dØmu spoji (419, 417 u B0BQ/B065) mezi 
pohonnou jednotku a sk�í� �erpadla umístíme podlo�ku (411, 414 u B0BQ/B065) vy po�ítanØ 
tlou� 	ky � u B0BQ/B065 mezi sk �í� �erpadla a sací víko. Pohonnou jednotku spustíme. Spoje 
upevn�ní (419 nebo 417) utÆhneme. V�li ob��nØho kola zm��íme podle oddílu 3.3.2.  
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V p�ípad�, �e v �le �C� vykazuje odchylku od hodnoty v tabulce :    

A. P�i stejnom�rnØ v�li spoje (419 nebo 417) op�t uvolníme a podlo�ky (411 nebo 414) 
zm�níme, dokud se nedosÆhne po�adovanØ v�le. Pou�ívÆme podlo�ky o stejnom�rnØ 
tlou� 	ce nebo podlo�ky tvaru U. TenkØ podlo�ky mohou být takØ z ocelovØho drÆtu (pr�m�r  
= vypo�tenÆ tlou�	ka podlo�ky). DrÆt je nutno polo�it kolem celØ pohonnØ jednotky. Aby 
konce drÆt� nep�esahovaly, obto�íme tyto kolem posledního �roubu (419 nebo 417). 
V�echny spoje (419 nebo 417) op �t utÆhnout. 

B. Pokud je opot�ebení nadm�rnØ nebo nestejnom�rnØ, doporu�ujeme �erpadlo demontovat a 
zkontrolovat, viz. oddíl 3.4. 

 
3.2.6 Nastavení v	le ob��nØho kola � zp �tný ku�el/t �snící díl  
 V�le ’B’ mezi ob��ným kolem (401) zp �tným ku�elem (511) nebo t �snícím dílem (507) musí být co 
mo�nÆ nejmen�í (tabulka 2), aby bylo znesnadn�no vstupu vlÆken nebo pevných lÆtek do t�snícího 
prostoru. Abrasivní mØdia mohou v�li �asem zv�t�it. U novØ montÆ�e ob��nØho kola m��e být v �le 
’B’ p�íli� velkÆ nebo p�íli� malÆ (ob��nØ kolo d�e o zp�tný ku�el / t �snící díl). Kontrola v�le p�i montÆ�i  
ob��nØho kola (401) se provÆdí nÆsledn� :  
Zp�tný ku�el pomocí kle�tí p �ipevníme k t�snící desce (507). V�li ’B’ mezi ob��ným kolem nebo 
t�snícím dílem zm��íme na více místech po obvodu spÆrom�rem. Nejmen�í nam ��enou hodnotu 
porovnÆme s tabulkou 2. V p�ípad�, �e v �le je p�íli� malÆ, p�ípadný lícovaný kotou � (kolo) (576) 
oddÆlíme. U p�íli� vysokØ v�le, podlo�ku p �idÆme, dokud není dosa�eno po�adovanØ v�le. 
 
3.3  DemontÆ� hydraulických díl 	 
 
3.3.1 DemontÆ� za œ�elem kontroly 
 
Kompletní �erpadlo spolu se sací p�írubou postavíme na pevnØ rovnØ místo. Matice (419) 
od�roubujeme. Pohonnou jednotku vytÆhneme pomocí vhodnØho zvedÆku. 
U nÆsledujících díl� by m�lo být zkontrolovÆno opot�ebení : celý povrch ob ��nØho kola (zvlÆ�t� 
hrany), ku�elovØ pracovní plochy sacího kónusu (421 ) nebo sacího víka (402). P�i stejnom�rnØm 
opot�ebení m��eme p �i nastavení v�le ob��nØho kola postupovat podle oddílu 3.3. Jestli�e je  
opot�ebení nestejnom�rnØ nebo p�íli� velkØ, je nutno tyto díly vym�nit (viz oddíl 3.3.1). 

 
3.3.2 DemontÆ� ob��nØho kola 

Tabulka 3 

ORIGIN`LN  ̋ �ELN  ̋�ROUB  

VELIKOST �ESTIHRAN  (velikost klí �e) TO�IVÝ MOMENT (Nm)  

M8 6 17,5 
M10 8 35,5 
M12 10 61,5 
M16 14 147 
M20 17 285 
M27 19 380 
M33 24 700 
M42 32 1100 
M56 41 1700 

ZabrÆníme otÆ�ení ob��nØho kola (401) rukou, klí�em, kle�t �mi apod. �elní �roub (415) 
uvolníme pomocí �estihrannØho klí �e (velikost viz tabulka 3). Pomocí gumovØho kladiva 
lehkým œderem � sm �rem od pohonnØ strany ven k lopatce � ob��nØ kolo odebereme z h�ídele. 
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3.3.3 DemontÆ� vstupního kónusu u typ 	 C0CQ/D0DQ a 
C080/D100/D03M/D03U/D04M/D04U u �neregulovatelných�  �erpadel 

                     (obr. 6 a 7) 

Tato �erpadla mají neregulovatelný vstupní ku�el (421), u pevn�ný ve sk �íni (400). Ze sk�ín� jej 
lze vytla�it. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.3.4 DemontÆ� sacího víka u �neregulovatelných� �erpadel  
                        (obr. 8+9) 

U t�chto typ� je sací víko (402), upevn�no zÆvrtnými �rouby a matkami (417) ke sk�íni (400). 

 

 

 

 

 

3.3.5 DemontÆ� vstupního ku�ele, ochrannØho krou�ku a vstupního krytu u 
�regulovatelných� �erpadel se t�emi regula�ními �rouby  

                     (obr. 10 ÷ 12) 

PoznÆmka : Zvn�j�ku jsou na sk �íni (400) na stran� nasÆvÆní nebo vstupního krytu (416) viditelnØ 
t�i p�ipevn�nØ se�izovací objímky (422), viz takØ obr.2/3. 

V p�ípad�, �e bude muset být vym �n�n vstupní ku�el (421), lze tento namontovat na stÆvající 
hydrauliku (p�i suchØm provedení nemusejí být demontovÆny trubky a eventuelní vstupní kryt 
(416)). DemontÆ� vstupního kónusu : matice (413) vy �roubovat. Abychom mohli vstupní ku�el 
zcela vytla�it ven, musíme zatla�it t�i regula�ní �rouby (412) p �es otvory matic (422) nebo matice 
œpln� za�roubovat dovnit � do sk�ín�. Regula�ní �rouby (412) jsou pevn � spojeny lepidlem se 
vstupním ku�elem.  

DemontÆ� po vyjmutí ku�ele : �rouby nah �ejeme ho�Ækem (150�200 °C), aby se uvolnilo 
spojovací lepidlo. Vstupní kryt (416) pak lze odstran�ním matic (417) odd�lit od sk�ín�. 
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Ochranný krou�ek (408) vym �níme, pokud je po�kozený. Musíme p �itom zalícovanØ plochy oh�Æt 
ho�Ækem (150�200°C), abychom uvolnili lepidlo spojujíc í jej se sk�íní (400) nebo vstupním víkem (416). 
Krou�ek pak pomocí lisu vytla �íme. 
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3.3.6 DemontÆ� vstupního ku�ele, ochrannØho krou�ku a vstupního krytu u 

�regulovatelných� �erpadel se 2 regula�ními �rouby  
(obr. 13 � 14) 

PoznÆmka : Zvn�j�ku jsou na sk �íni (400) na stran� nasÆvÆní nebo vstupního krytu (416) viditelnØ 
dva p�ipevn�nØ regula�ní �estihrannØ �rouby (422a + b viz takØ obr.4 a 14). 

Provedeme demontÆ� hydrauliky od potrubí. 
P�ed vymontovÆním vstupního kónusu (421) vyjmeme nÆsledovn� ochranný krou�ek (408) : lícovací 
plochy ho�Ækem nah�ejeme (150�200°C), aby se uvolnil lepený spoj ke sk �íni (400) nebo vstupnímu 
krytu (416). Ochranný krou�ek pak pomocí lisu vytla �íme. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zaji� 	ovací matice a �estihrannØ regula�ní �rouby 
(422a+b) povolíme. Vodící �rouby (423a + b) 
povolíme a zcela vyto�íme. Vstupní ku�el vytla �íme 
ven sm�rem od sací p�íruby sm�rem k motorovØ 
�Æsti �erpadla. P�ípadný vstupní kryt (416) m ��eme 
odd�lit od sk�ín� odstran�ním matic (417). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

obr.13   
D03R/D04R/DE3R/DE4R 
regulovatelný 

obr. 14 

 



                       N`VOD K POU�IT˝ � V�EOBECNÉ POKYNY                

 34

3.4 MontÆ� hydraulických díl 	 
 
- Pou�ívat jen o �i�t �nØ a zkontrolovanØ díly. ZÆvity zkontrolovat na lehkost chodu. 
- U  O � krou�k � dbÆt na sprÆvný tvar a hladkØ plochy. 
- Zkontrolovat, zda O�krou�ky nejsou po�kozeny. O�kro u�ky a  t �snící plochy krou�k � p�ed 

montÆ�í odmastit. 
- Bezpodmíne�n� pou�ívat sprÆvnØ pr��ezovØ listy a odpovídající kusovníky. 
- ZÆvity nezaji�t�nØ lepidlem komplet namastíme tukem, totØ� u�iníme i s podlo�kami matic 

nebo hlavou �roub �! 
- Kde je doporu�eno zaji�t �ní �roub �, naneseme lepidlo na v�echny plochy zÆvit� kolem 

dokola. 
 

3.4.1 MontÆ� ob��nØho kola 

Montujeme-li novØ ob��nØ kolo (401) nebo �elní �roub 
(415)  musíme zkontrolovat dØlku ’L’ �elního �roubu. 
Prom��ením ob��nØho kola a �elního �roubu musíme 
zajistit aby : 

1.�roubovací dØlka ’E’ = minimÆln� 1,25 x pr�m�r zÆvitu 
nap�. M16 :     1,25 x 16 mm = 20 mm. 

2. výb �h zÆvitu ’G1’ na �elním �roubu byl dostate �n� dlouhý 

3. výb �h zÆvitu ’G2’ v h�ídeli byl dostate�ný (v p �ípad� 
pot�eby 
�roub zkrÆtit podle podmínky �.1). 

 

POZOR : 
H�ídelový ku�el lehce naolejujeme. NIKDY nepou�ívat hustý olej, tuk nebo tuk proti zad �ení! 
Ob��nØ kolo nasadíme na h�ídel. ZÆvit �elního �roubu pot �eme tukem. �roub utÆhneme na 
to�ivý moment podle tabulky 3. 

POZN`MKA :  
NemÆme-li k dispozici momentový klí�, dosÆhneme p�ibli�n � otÆ�ivØho momentu pomocí 
prodlu�ovací trubky a zÆva�í. 

POZOR: 
Pro nastavení v�le ob��nØho kola (401) a t�snícího dílu (507) / zp�tnØho ku�ele (511) pou�ijte 
oddíl 3.3.6. 
 

 
3.4.2  MontÆ� vstupního ku�ele u typ	 C0CQ / D0DQ a C080 / D100 

�neregulovatelných� �erpadel 
           (obr. 6 + 7) 

ZalícovanØ plochy vstupního ku�ele (421) lehce nat�eme montÆ�ním tukem nebo tukem proti 
zad�ení. Je-li pot�eba umístíme do sk�ín� (400) distan�ní krou�ek (414). Vstupní ku�el (421) 
usadíme do sk�ín� (400) a kladivem nebo lisem zatla�íme (mezi 421 a 400 se �ÆdnØ O�krou�ky 
nenachÆzejí). 

Nastavení v�le ob��nØho kola � viz oddíl 3.3.5. 
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3.4.3 MontÆ� sacího víka u �neregulovatelných� �erpadel  

           (obr. 8 + 9) 

Distan�ní krou�ek (414) nasadíme na vyst �e�ovací pr�m�r sacího víka (402). O�krou�ek (406) 
vlo�íme do drÆ�ky v sacím víku. Sací víko pomocí up ev�ovací sady (417) namontujeme pevn� na 
spodní stranu sk�ín�. Nastavíme v	li ob��nØho kola (viz oddíl 3.3.5) s podlo�kami (411) mezi 
sk�íní (400) a pohonnou jednotkou. Vyjímka : v�le ob��nØho kola � nastavení u typu B065 s 
distan�ními krou�ky (414) mezi sk �íní (400) a sacím víkem (402). 

       POZOR: 
U n�kterých typ � je vrchní a spodní strana sk�ín� (400) stejnÆ. Je tedy mo�nØ sk�í� zamontovat 
obrÆcen�. 
  

       Pro sprÆvnou montÆ� � viz. obr. 1. 
 
3.4.4 MontÆ� vstupního ku�ele, ochrannØho krou�ku a vstupního krytu u     

�regulovatelných� �erpadel se t�emi regula�ními �rouby 
                (obr. 10 � 12) 

V�echny t �i se�izovací �rouby (412) na�roubujeme do vstupního ku�e le (421) a zajistíme pevným      
lepidlem. Eventuelní distan�ní krou�ky (422) umístíme na (412). 

ZÆvity se�izovacích objímek (422) proma�eme a na�roubujeme do  vstupního víka (416) nebo 
sk�ín� (400). �estihran (422) z vn �j�í strany, sm �rem k sací p�írub�. Se�izovací objímky 
za�roubujeme do sk �ín� tak daleko, a� jsou zarovnÆny s vn�j�í stranou sk �ín� (400) nebo 
vstupního víka (416). U typ�  C080 / D080 / D100 O�krou�ek (406) do drÆ�ky v (4 00), u typ�  E080 
� M700 O�krou�ek (406) do drÆ�ky mezi (416) a (421)  vlo�íme. Vstupní ku�el (421) vsadíme do 
sk�ín� (400) nebo vstupního víka (416), zÆvrtnØ �rouby (412) musíme zasadit do d�r se�izovacích 
objímek (422) . 

POZN`MKA : 

 
ZÆvrtnØ �rouby (412) jsou ve vstupním ku�elu (421) umíst�ny v nepravidelných vzdÆlenostech. Existuje 
tak pouze jedno sprÆvnØ umíst�ní (421) ve sk�íni (400) nebo vstupním víku (416). 

V p�ípad�, �e byl odstran �n ochranný krou�ek (408), O�krou�ek (430) vlo�íme d o sk�ín� (400) 
nebo do vstupního víka (416). O�krou�ek (431) vlo�í me do zÆvitu ochrannØho krou�ku (408). 
Ochranný krou�ek (408). POUZE na ozna�ených místech (viz obr. 10�12) pot �eme lepidlem, 
nasadíme do sk�ín� (400) nebo vstupního víka (416) a gumovým kladivem  zaklepneme dovnit�, a� 
je �elní plocha (408) zarovnÆna se zalícovanou plochou sk�ín� nebo vstupního víka (400 nebo 
416). 

POZOR : 
U typ� C080 je t�eba dbÆt na sprÆvnou polohu ochrannØho krou�ku (408). Roz�i �ující se vnit�ní �Æst 
ochrannØho krou�ku(408) musí sm��ovat  od ob��nØho kola.  
 
Vstupní víko (416) pomocí upev�ovací sady (417) namontujeme do spodní strany sk�ín�. Nastavení v�le 
ob��nØho kola viz oddíl  3.3.3. 

POZOR : 
U n�kterých typ � je vrchní a spodní strana sk�ín� (400) stejnÆ. Musíme proto dbÆt na sprÆvnou montÆ� 
ochrannØho krou�ku.  viz obr. 12.  
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3.4.5 MontÆ� vstupního ku�ele, ochrannØho krou�ku a vstupního krytu u 
�regulovatelných� �erpadel se dv�ma regula�ními �rouby  

                          (obr. 13/14 a 16/17) 
 

Viz obr.13 : O� krou�ek (406) vlo�íme do zÆvitu sk �ín� (400) nebo vstupního víka (416) a O�
krou�ek (430) do zÆvitu vstupního ku�ele (421). Vstupní ku�el nasadíme do sk �ín� nebo vstupního 
víka, dÆvÆme pozor, aby sprÆvn� zapadla �ebra v otvoru sk �ín� (400) nebo vstupního krytu (416). 
 

 
POZOR : 
�ebra u vstupního ku�ele jsou extentrickÆ, tak�e ex istuje pouze jedno sprÆvnØ nasazení  -  
viz obr 14. 

 
Vodící �rouby (423a+b) musejí být p �edem odstran�ny, aby bylo mo�no otev �eným otvorem 
zkontrolovat sprÆvnou pozici vstupního ku�ele: otvorem pro vodící �roub musí být vid �t drÆ�ka ve 
vstupním ku�elu, do kterØ vodící �roub zapadne.  
POZOR : 
Vodící �rouby (423a+b) nesm �jí zasahovat na dno drÆ�ky vstupního ku�ele, v�le mezi konci 
�roub � a dnem drÆ�ky musí být cca 0,5 �0,6 mm, viz obr. 1 6. 
 
ZÆvity regula�ních �roub � (422a+b) za�roubujeme nat �enØ tukem do sk�ín� (400) nebo vstupního 
víka (416). Regula�ní �rouby (422a) zcela za�roubujeme, abychom dosÆhli zÆkladní pozice 
vstupního ku�ele. 
 
V p�ípad�, �e byl odstran �n ochranný krou�ek (408), kolík (443) vtla �íme do sk�ín� (400) nebo 
vstupního víka (416). O�krou�ek (431) umístíme na o chranný krou�ek (408). Ochranný krou�ek 
pot�eme pevným lepidlem POUZE na ozna�ených místech (viz obr. 17), nasadíme do sk �ín� (400) 
nebo vstupního víka (416) a gumovým kladivem zaklep neme dovnit�, a� �elní plocha ochrannØho 
krou�ku p �e�nívÆ 3 mm p�ed p�írubu sk�ín� nebo vstupního víka. 
 
POZOR : 
U n�kterých typ � je vrchní a spodní strana sk�ín� (400) stejnÆ. Musíme proto dbÆt na sprÆvnou montÆ� 
ochrannØho krou�ku.  viz obr. 12.  

 
       V�li ob��nØho kola nastavit podle oddílu 3.2.3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                       N`VOD K POU�IT˝ � V�EOBECNÉ POKYNY                

 37

 
3.5 Kone�nÆ montÆ� 
 
V p�ípad� pou�ití distan �ního krou�ku (411) jej nasadíme na vyst �e�ovací pr�m�r pohonnØ jednotky. O�
krou�ek (209) vlo�íme do drÆ�ky t �snícího dílu (507) nebo zp�tnØho ku�ele (511) pohonnØ jednotky. 
Pohonnou jednotku (s namontovaným ob ��ným kolem) spustíme pomocí vhodnØho zvedÆku do sk�ín� 
(400). 
 
POZOR : 
Nastavení v�le ob��nØho kola podle oddílu 3.2. 
Kdy� jsou novØ hydraulickØ díly (sk�í� �erpadla, ob��nØ kolo, vstupní ku�el, vstupní kryt, ochranný 
krou�ek) namontovÆny, nebo byla zmen�ena v�le ob��nØho kola zm�nou regula�ních podlo�ek (411), 
musí být provedena nÆsledující kontrola v�le : 
P�i sprÆvn� nastavenØ v�li  ’C’ (tabulka 2) musí v�le ’S’ mezi �pi �kou ob��nØho kola a ochranným 
krou�kem (408) / vstupním ku�elem (421) / sacím vík em (402) �init nejmØn� 1 mm (obr. 5). V p�ípad�, �e 
v�le ’S’ je p�íli� malÆ, ob��nØ kolo obrousíme paraleln� k sací p�írub�, a� je  cca 1 a� 2 mm . 

P�ichycení (419 ) dotÆhneme. 




