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0. V EOBECN POKYNY
0.1. V EOBECNO POKYNY K BEZPE N MU PROVOZU
0.1.1. BEZPE NOSTN”P EDPISY, NEBEZPE “ZA PROVOZU

V tomto nAvodu k obsluze se pou vaj n/Zsledujc gmboly a ozna en jako upozorn n na
pokyny k bezpe n@mu provozu a mo n/ nebezpe
za provozu:

POZOR VAROV'N”

K vAE ndmu po kozen zdrav nebo ke smrteln@mu cerazm e doj t, kdy nebudou p esn

dodr eny pokyny k bezpe n@mu provAEdn prac a cekon obsluhy, kter@ jsou ozna eny t mto
symbolem.

VarovZEn mus obsluhabezpodm ne n dodr et!

POZOR!

K vAE n@m po kozen stroje nebo kod na majetku m e dojt, kdy nebudou p esn

dodr eny pokyny k bezpe n@mu provAEdn prac a cekon obsluhy, kter@ jsou ozna eny t mto
symbolem.

Pokyny z kategorie Pozor! jet eba dodret co nejp esn ji.

UPOZORN N

inn j asnadn | pr&ce je vsledkem dodr ovZEn pokyn k provozu a obsluze, kter@ jsou
ozna eny t mto symbolem. Tyto pokyny usnad uji prZEci.

POKYNY T KAJ'C” SE PRODUKT DO V BU N HO PROST ED”
VAROV'N"P EDVBUNM PROST ED'M

VAROV'N"P ED NEBEZPE N M ELEKTRICK M NAP T'M

P ED ZAPO ET'M PR'CE ODPOJIT

PR'VN” POKYNY
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1.0.VKLAD K DU ERPADLA

V kdu erpadla jsou kombinace konstruk nch skupin. Skupiny rozd luje znam@nko plus .
-Poml ka rozd luje ka dou konstruk n skupinu na ozna en v eobecnd a specifick@.

KD ERPADLA

KONSTRUK N” SKUPINY
Skupina 1 Skupina 2 Skupina 3

P “"KLADY: F10K-HD1IR + FE4S4-MNGK + N3B4-10
D04Q-LO10E + DNYXT2-MXEQ + X2B1-15
F10D-LO1 + FE3Z7-CNEK + N2E1-10

A2QR2-C33 + AO01-10

F150-S03R + FFM10O-XM.Q

HO6F-M01 + H2S10-L

EO5K-M01 + EDMI1F-MM.K

hydraulika Hidrostal motor sada kabel
nebo kozl k

1.1. DOD VKA

HIDROSTAL neru za kody na erpadle, zp sobend nedodren m pokyn tohoto nAvodu.
Pr/Ev tak neru za jak@koliv nfEslednd kody.

111 P EJ'MKA DODVANHO ERPADLA

Zkontrolujte, zda je dodAvka cepIn/ a nepo kozen/Ae kerd odchylky nahlaste spedi n firm
poznamenejte je do p epravn ch doklad a podepite spolu s doru itelem s udAn m data.

1.1.2 TYPOV TTEK
Na kad@m erpadle je pipevn n typov ttek, kter obsahuje ve ker& technick/E data o
erpadle. D leitd upozorn n: p i jak chkoliv dotazech ohledn nAhradn ch d| nebo servisn ch

slu eb udAvejte pros m v dy ceplnZ data kerpadlu (tzn. vrobn  slo atyp erpadla).

Sloen kdu erpadla: vizbod 1.0. Vklad kdu erpadla.
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1.1.3 USKLADN N~

Pokud se erpadlo nebude instalovat hned, je t eba bezpodm ne n db/Zt nato, aby :

- erpadlo bylo uskladn no na istdm, such@m m st bez velk ch teplotn ch v kyv
teplota prost ed 10 °C a + 40C (14F a 104F)

- h delbylajednouza2tdnyru n pomoc ob n@ho kola proto ena (vrstva mazadla
Z stane zachov/na, pedejde se tak oxidaci, p padn reziv n

- mstouskladn n erpadla nebylo vystaveno vibrac m, loiska erpadla by se mohla
po kodit

1.2. INSTALACE

- erpadlo postav me co mo n4 nejbl e ke zdroji p e erpAEvangdho media
- pokud mo no se vyvarujeme ohyb m na sac m potrub
- vmst instalace erpadla zajist me dostate n@ v tr&n

POZOR VAROV'N™

& Provozujeme-li erpadlo pi teplotfEch kolem bodu mrazu, mus me po ukonen provozu u
v ech dutin napln nch mediem otev todpov dajc zAtku a medium vypustit (jinak hroz
zamrznut media a po kozen erpadla).

121 USAZEN”~ ERPADLA NA M"STO

- v eobecn
erpadlo m e btinstalovAEno do horizont/&In nebo vertik/Elrpolohy.

-upevn n erpadla:
P i horizont/&EIn instalaci erpadla : bu pomoc patky na sk ni erpadla nebo op rn@ho
plechuna eln stran sk n erpadla.

P i vertik/&ElIn instalaci erpadla : bu pomoc sac p ruby na specifln sac koleno, nebo
pomoc op rn@ho plechu na eln stran sk n erpadla.

1.3. POTRUB”

Sac avtla nd potrub mus me nezAvisle podept tak, aby nezat ovalo erpadlo.
o Db/Zme na to, aby se roztahovZAn potrub vlivem tdpty nebo tlaku nep en/ elo na
erpadlo.

1.3.1. SAC"POTRUB”

Abychom dos/Ahli maximAIn sac v ky, mus sac potub bttak p m@ a kr/&Etkd, jak je jen
mo ng a nesm mt ohyby. Pokud se ohyb m nem eme vyhnout, m li-bychom pou t ohyby

s velk mi polom ry. D leitd upozorn n :sac potrub v ZAdn@m m st nesm oproti erpadlu
vykazovat sklon dol , nebo ten vede k hromad n vzduchu a ztr/&t savosti. D le itd takd je,
aby sac potrub bylo vzduchot snd, jinak doch4&z ke ztr/Esac ho vkonu erpadla.

Sac potrub je t eba poloit tak, aby bylo ve vodorovn@ poloze nebo mus v@st sm rem
nahoru od sacho hrdla erpadla. Pi nedodren tdto zAsady vznik/E nebezpe tvorby
vzduchov ch pol tZE

1.3.2. VOLBAROZM R SAC"HO POTRUB”

Abychom p ede li nadm rnm ztr/EtAEm vkonu nesm me prm r sac ho potrub nikdy zvolit
men ne jepr m rsacho hrdla erpadla. Je v hodnd, aby byl o jednu normovanou velikost
hrdla (sv tlost hrdla) v t . Na stran sZn pou ijeme excentrick@reduk n tvarovky.
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Rovn/E /Asttvarovky mus bt naho e (obr. 1+3). Centrickou redukci sv tlosti trubky nikdy
nepou vAEme, nebo se p in mohou tvo it vzduchov@ kapsy (obr. 2+4).

vzduchov/4 kapsa

obr. 2

vzduchov/4 kapsa

obr.3 obr. 4

Neobvykld podm nky s4n, jak mi jsou vysok/E teplota erpan@ho m@dia, velk/E nadmek/ZA
v ka a vysok/Z specifickZ/£ hmotnost m@dia, mus me wyovnat sprAvn m navr en m instalace a
dostate nmirozm ry sac ho potrub .

POZOR VAROV'N™

erpadlo neprovozujeme s pozitivn sac v kou (kdy erpadlo je v ne sac m sto) pokud je
v m@ddiu pim en vzduch nebo plyn. Do sac ho potrub neinstal ujte zp tn@ ventily. Pou ijte
oup/tka s horizontZAIn m etenem , aby nemohly vzniknout vzduchovd nebo plyrovd kapsy.
Ventily na sac stran musej bt za provozu erpadla cepin otev en/E.

1.3.3VTLA N POTRUB”

Fitinky pou v Eme co nejm@n. erp&Eme-li m@dium do v ky, je teba potrub v@st od
erpadla vertikZ&In nahoru a teprve potom horizont/Z&lIn k v pusti.

Pou vEme-li ve vtla n@dm potrub zp tnch klapek, nesm bt p ekro ena maximZlin
povolen/ rychlost. U jednoduch ch zp tnch klapek v odvodu odpadn vody je maxim/Zln
rychlost 3,5 m/s.

Jsou-li tyto hodnoty p ekra ov/ZAEny, mohou pi zav rEn zptnch klapek vzniknout r/&zy, kterd
zp sobuj net snost mechanick@ ucp4vky nebo ztr/tu chlad ¢ kapay.
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POZOR VAROV'N”

Pokud erpadlo pracuje p i zav endm nebo ucpan@m sac m a vtla n@m potrub , je nebezpe
p eh /At skn hydrauliky erpadla. M@dium pak m e vyschnout a vytvo it se plynovd bubliny,
kterd pi neodborn@m odstra ovAEn mohou vdst k porann osob a kodZAm na stroji.

1.3.4. P IPOJEN" POTRUB”

Sac avtla n@ potrub pipojujeme a kdy je erpadlo definitivn a pevn usazeno na sv@dm
mst . Sac a vtla ngd potrub i snasazenm t sn nm namontujeme na p ruby erpadla a
rouby pevn ut/Ehneme. Pruby musej le et paraleln av jednd ose.

POZOR VAROV'N”
V echna erpadla jsou vyrobena z litiny. P i upev ovZEn prub mus me proto postupovat velmi
opatrn , stejnpom rn utahovat a kontrolovat, zda p ruba dob e sed po cel@dm obvodu. Sk
hydrauliky erpadla nesmme v A£dn@m ppad vystavit nap t zp soben@mu potrub m.
Takov®d namAEh&An me v@st k po kozen, kterd m e obsluze zp sobit zran n. Tepeln/&
rozta nost a v/AEha sac ho a vtla n@ho potrub se nesm v ZAZdn@m ppad na sk hydrauliky
erpadla. Takov®d nam/Zh/Zn vede k po kozen erpadla, kterd m e zp sobit zran n osob.

1.4. SPECI'LN"POU IT”

Pokud se erpadlo bude pou vatp ivrob nebo ceprav potravin, dbejte pros m nZsleduj c ch

pokyn

- dodrujte p slung sm rnice

- chladc, t snc nebo proplachovac kapalinu, uvedenou v n/Zvod, je teba nahradit
kapalinou s Adan mi vlastnostmi, p pustnou v potravinZ&stv (nap . rostlinnd oleje, apod.)

- povyit n jeteba erpadloaceldza zen op tsprA&vn smontovat

1.5 POUIT"VEVBUNM PROST ED”
erpadla s ochranou Ex-Schutz nejsou uzp sobeny k erpZn holav ch m@di .

T dyvbunosti:

ep > @b @ b

C I @ 2G EEx d IIB T4 pp C 112G @ EEx d [ib] IB T4
( erpadlo s Hidrostal elektromotorem)
nebo
C @ fi 112G CT4

(kozl kov@ erpadlo Hidrostal)

1.6 P ERUEN"PROVOZU

P i odst/Evce erpadla del ne 14 dn je pot eba jej zcela vypr/AEzdnit, aby se pede lo korozi
pohyblivchd| , nyn pil@hajcchkpevnm Astem erpadla.

erpadlo mus btjednou za dva tdny proto eno, aby se promazalyt snc ucp/Zvky.
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2.0 V Kklad typov@ho k du

“Welikost hydrauliky

Yelikost kozliku
Drub tEsnéni —
Materialové provedeni

Zakladni
skupina

Typ kozliku

Specifikace ucpivky (ha strand Cerpaného média)
Infarmace o provedeni

DDM1X - TT3K

EDS 1X - L225
EGM 5X- C1325

——  Specifikace provedeni

|— S = specidlni konstrukce/provedeni
K = pro K- hydrauliku
F = pro F - hydrauliku
0,25 = Standard pro @ - hydrauliku, st velikosti motoru
012356809 = Ctastvelikosti motory
1,23 = standard (C,G M X -ucpévka a Sfilrovd ucpavka
T = specialni konstrukce/provedeni (pro T - ucpavku) )
C = kozlik 5 ucpawkovou Efdrou a kazetovou ucpévkou
0 = bez mech. ucpévky (poz.515) bez ucpavkove Shlry
specifickd ucpavka dle poZadavkd zékaznika
C
G Specifikace mech. ucpavky na strané Eerpaného média
M {u kozliku s mech. ucpavkou, detailng viz strana 3)
X
T
L — obal Silirové ucpavky - standard
{jen u kozliku se SRdrovou ucpavkou)
X = kozlik = flexibilné-pfimo spojenym motarem
1 = béZnjy matenal, hydraulika z materialu 1,2 a3
g = mokré dily z nerezavéjici oceli, hadralika z materidlu 5
S = kozlik s ucpavkovou flirou { ne pro Ex-ochranu)
M = kozlik s mechaniclou ucpavkou
B = pro mator 90/100/112
C = pro motor 100/112
D = pro motor 132/160/180/200
F = pro motor 160/180/200/225
G = pra motor 225/250/280
H = pro motor 250/280/315
1L = pro motor 315/355
viz wyklad typového kadu hydrauliky
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Mechanick@ ucp/vky na stran erpan@ho m@ddia poz. 515

C = kluzn@ krou ky z uhl ku a keramiky. Doporu eno pro vodu, aktivh kal a neabrazivn m@ddia.
G = kluznd krou ky z karbidu k em ku, gumov obal s obna enou pru inou.
M = kluznd krou ky z karbidu wolframu a k em ku, pera pokryta gumov m obalem.Vhodn@ pro
kaly,

ka ovitd a abrazivn tekutiny.
X = kluzn@ krou ky z karbidu wolframu a k em ku. Sk~ z nerezav j ¢ oceli pro vy erpac
tlaky

nebo provy ot/ ky motoru.
T = kluzn@ krou ky z karbidu k em ku pro speci/&In pouit (specif£ln konstrukce).

2.1P ipojen proplachov/Zn

erpadla jsou dodZ&v/Ana s pojkou pro proplachovAEn

(servisn p pojka F, obr. 10).

Pib n@m pou vAEn erpadla na odpadn vodu se tato p pojka nepou VA.
Ve zvl&E tn ch p padech, nap . p i vysok ch koncentrac ch p ny nebo kalu
bychom jivak pou tm li. P pojka p ivAEd proplachovac vodu mezi ob ngd

S

kolo a ucpAvku (515). Tak mohou bt pravideln odplavovAEny nahromad n@
pevnd slo ky.

Tlak proplachovac vody dr me pomoc regul/toru tlhku 0,5 a 1 bar nad
v stupn m tlakem. Voda je vedena pomoc magnetick@ho ventilu a sp nac ch

hodin. 60 sekund proplachov&An sta . Frekvence proplachovZEn se mus u
ka ddho za zen stanovit individuZIn.

Mno stv  proplachovac vody kols/A podle velikosti erpadla a jeho
konkr@dtn ho pouit v tinou posta pr tokovd mnostv 6 8 litr za
minutu. I

ohr. 1

22SM ROT EN~

P ed uvedenm erpadla do provozu p ipojte elektrickd p pojky podle oddIlu 2.4 na s a
zkontrolujte sm r otEen. Sm r ot/Een mus bt zpohledu od sac ho hrdla proti sm ru
hodinovch ru i ek. erpadlo je mono zav sit voln na rouby s okem a na okam ik zapnout.
Rozb hov@ cuknut by m lo p i pohledu shora p sobit proti sm ru ot/&Een hodinovch ru i ek
(obr. 2).

POZOR VAROV'N”:

Pokud nesouhlas sm r ot/Een v jednom ;
v ceotZEkov@m motoru nebo v za zen svce

erpadly, nem ly by se prohazovat prim/&rm o "5“4/{‘“ —

p vodynap t,protoesetmzm n sm r '\_\h /Z //,,

ot/Een vechmotor .Sp esep epluj p vodn xﬁf‘ﬁg.y
/

)
P =

_ &.j . HW?
kabely doty n@ho erpadla v ovi£Edac sk ce.

X

{’/ otaceni prati sméru \‘
I" hodingvych ruéigek z pohledu

od nasdvani / \
srnér otaceni
volného konce // \

hFicIe‘Ie @ N

obr. 2

smér otaceni ohEZného

kola
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T 2.3  NASTAVEN"V EK HLADIN PRO OVL D'N” PROVOZU ERPADLA

D ve ne za neme pracovats erpadlem, musmep eruitp vod proudu vypnut m bezpe nostn ho
Sp na e nebo vy roubovAEn m pojistek z rozvodnd desky. Vymut hlavn ho vyp na e nesta . Motor by
se v d sledku chyby propojen nebo funk n poruchy systdmu zen mohl znovu zapnout.

2.3.1 SP'NA ROVN HLADINY

db/tpslunchp edpis
- Prospna cerovn hladiny ( zapnut a vypnut ) pou vat regula n soustavu, kter/E se hod
pro erpan@d m@gdium
- Pro hl&Esi vysok@ cerovn hladiny pou vat plovEkov spna ivp pad , e je pro zen
erpadla pou v/Zn jin typ ( tento se uk/zal jako ngm@n poruchov)
- Aby se p edelo falenm poplach m, um stit plovAEkov spna vpim end vzdAlenosti
nad nejvy nastavenou hladinou

f': - Upozorn n: U za zen chr&Ennch proti vbuchu jet eba pro spna cerovn hladiny

2.3.2 REGULACE ROVN HLADINY

Vypna zapnuto avypnuto je t eba nastavit stakovm odstupem, e vnejnep zniv j m

p pad erpadlo zapn/Z& nejv e 10x za hodinu. Vy po et zapn/& n kod jednak
elektrick m kontroln m prvk m a jednak zvy uje spot ebu proudu. MinimZIn objem j mky se
po tA n/Esledovn

V = j mavost nebo objem j mky mezi cerovn vypnut a zapnut

V =0.9 xOQp (v kubick ch metrech)
y4 Qp=mnostv erpand erpadlem (vl/s)

Z =po etzapnut vhodin (Z=max.10)

o 2.4 UVEDEN"DO PROVOZU

Kontrolap ed sput nm:
- elektrick@ pipojen motoru podle typovdho ttku
- sprAEvng nastaven hladinov ch sp na
- dostate n vysok/E vyp nac hladina, aby nebyl nas/v/Zn vzduch
- vstupn avstupn oupZtko mus bt zcela otev eno
- nechat zaplavit j mku
- vevbun@dm prost ed nesm bt erpadlo zapnuto

SPUT N” ERPADLA
erpadlo nesm nikdy pracovat proti uzav en@mu oup/Ztku(s v jimkou zp tnd klapky).

erpadlo se zapne ru n . Zm a zaznamen/Ese proud vkad@ fAzi atyto hodnoty se
porovnaj s hodnotami na typov@dm ttku. Pokud je p kon proudu o vce ne 5% vy |,
erpadlo se odstav a provede se prohl dka podle nEwdu Provozn poruchy viz odd | 2.5.

Po skon en pedb nd zkouky se m e erpadlo p epnout na automatick provoz. J mku
n kolikr&Et vyerpAEme, abychom pezkoueli, e spna e hladiny jsou spr/Evn nastaveny a
pracuj bezvadn . Znovu zkontrolujeme, zda je funk n poplan/ signalizace a p epna
erpadel (vp pad , e je namontov/n).

Datum a provozn hodiny se zaznamen/vaj, aby bylomono efektivn  kontrolovat provozn

hodiny. erpadlo je p epnuto na automatick provoz, servis se prov/Ed pode pokyn v oddle
2.6.

10
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V EOBECN PROVOZN”"PODM"NKY

erpadlo nem/Z pracovat v oblastech le ¢ mimo kivku : velk& dopravn v ka a mald
erpan@ mno stv nebo nzkA dopravn v ka a velkd erpand mnostv. Tento provoz
zkracuje ivotnost lo isek a urychluje jejich opot eben .

2.5 PORUCHY PROVOZU

P edpisy pro erpadla v prost ed nebezpe vbuch musej btbezpodmne n dodreny.

A Mus btp esn zjit no, evprost ed snebezpe m vbuchunen provZAEd na Adn/A price.

PORUCHY MON P 7 INY

erpac

erpan@ mno stv po
rozb hu kles/A

erpand mno stv

AEdnD erpZ&n
Nedostate n@d
Nedostate n
tlak

Vibrace

P et en motor
Hluk

Teplota lo isek
>90C

1.

erpadlo nen dostate n pono eno, nen odvzdun no

2.P li mal po etot&Eek X X

3. P li vysok po etot/Eek X | X

x

4. P stup vzduchu do sac ho veden X X X

5. Ucpan@ tlakov@ veden / uzavend oup/tko

. Vzduch nebo plyn v erpan@m mgddiu X X X X

erpac v kap li vysokAE (vt ne spo tan/)

.Nas/vac v kap li vysokAE X

X x| x|x

6
7.
8
9

. Nedostate n sac tlak u hork ch tekutin X X X

10.

Sac roura nedostate n pono ena X X X X X X

11.

Koncentrace pevn ch |£Etek erpan@ho mddia je vt
ne uvaovan/

12.

Spec. vAEha erpan@ho m@ddia je vt ne uva ovan/ X

13.

Ob n@ kolo nebo sac veden je ucpAno X X X

14.

Chybn sm rot/&Een X

15.

P lin&E v le ob n@ho kola

16.

Po kozen ob n@ho kola

17.

Motor je po kozen X | x| X

18.

Nece eln@ maz4An X

19.

Uvoln n kotven erpadla X X

20.

Opot eben loiska X X

21.

Nevyv/AE end ob nd kolo

22.

P li mald ob nd kolo X

23.

Ob n@kolod e osac vko X | X | X

24,

Hust kal a mal& v le ob n@ho kola

25.

Vzduch nebo plyn na zadn st n ob n@ho kola X X

11




S

N'VOD K POU IT” VEOBECN POKYNY #J*I

2.6 SERVIS
2.6.1 VEOBECN
Jetebadb/tpslunchp edpis .

D ve, ne se zapo nou jak@koliv prEce na erpadle je nutno vypnout hlavn vyp na a vyjmout
pojistky z rozvad e.

NAEsleduj ¢ kontroly mohou bt provedeny na m st . Je-li pot eba prov@dst opravu, za lete erpadlo
do servisn ho centra firmy Hidrostal.

2.6.2 OPTICK' KONTROLA ERPADLA

- Zkontrolujeme, zda erpadlo a motor nejsou mechanicky po kozeny.

- Nesouhlas -li erpan@ mno stv a tlak, zkontrolujeme v liob n@ho kola a nastav me ji
(viz n/Evod k hydraulice).

- Zkontrolujeme, zda nadproudov®d reld, pojistky a asovd reld (pokud jsou pou ita) jsou
spr/Evn nastaveny.

- Zkontrolujeme nastaven v ek hladin pro ovi£d/ZAn erpadla.

- Kadoro n kontrolujeme opot eben spojky

2.6.3 SERVISN"P "POJKY

V echny standardn montovand servisn p pojky jsou uvedeny n e. Dal podrobnosti nalezne te
na obr/Ezc chezu erpadlem a na obr. 3.

552a/552b Proplachovac p pojka F

Alternativn  nebo navc oproti funkci pod bodem 2.1 m eme tuto p pojku pou vat tQJ
k odvzdun n erpadla. Usnad uje to sput n erpadla. V tinou je p pojka 552b uzav ena a
proplachovac voda se ms s erpanm m@diem. Kdy se v m@diu nahromad tukov@ hmudky a
dlouhovl&Eknitd 1Atky, o by se erpadlo propl&chnout pomoc ppojky 552b. Tato p pojka
dovoluje tak@ kompletn odvodn n horizontZlIn instalovan ch erpadel.

536a P pojka OIL IN
Otvor pro napin n t snc m olejem.

536b P pojka OIL OUT
Otvor provyput n t snc ho oleje.

UPOZORN N
DETAILNJ “INFORMACE VIZ ODD'L KONTROLA OLEJE (2.6.4)A V M NA OLEJE
(2.6.5)

131 Mazac msto G1
Mazac p edpis vizodd|2.7

134 ZAtka G.O
Tudy je mo n@ vypustit star nebo p ebyte n tuk.

P pojka D

U p pojky se zAEvitem G ...-- se zji uje kad pr sak mechanick@ ucpAvky na stran motoru (516).

P edejdeme t m za pin n loiskovdho tuku a p ed asnd poru e lo iska.

Tuto p pojku nikdy neuzav rat !

Je-li p pojkou D ve sb @ nAdob zjit no nadm rn@ mno stv pr saku (vce ne 0,1 | za rok),
erpadlo je t eba demontovat a zkontrolovat.

12
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Horizont/Z&ln instalace

P pojka D mus btvdynanejni mbod spodn strany kozl ku.

Zvroby se nachZz na protilehld stran vtla n@ pruby, protoe v tina horizont/&Eln
instalovan ch erpadel mZ vtla nou p rubu vertik/&In . Jestli e tato m/Z jinou pozici, j¢ eba kozl k
od roubovat od hydrauliky a namontovat tak, aby p pojka le ela dole.

Vertik/&ElIn instalace Poloha otvoru cekap je zcela volitelnZ.

Piumst n vsuch@m prosted m ez statp pojka otev ena. Je-li v ak nebezpe vniknut
st kajc vody, jet eba tuto uzav t.

——
G1 131 T ] ! i | =
54,9— é"’ — [0
G.0. 34— '\L_ T ] = ’E])j
OIL IN 536z i <N {1~
B S .j 5 . I : ie Ijﬁlij O”_ DUT
F 5523 \ Y i AN :
\ : NI FR, ST H 516
. B .v > 552b F

obr. 3

2.6.4 KONTROLAT SNOSTIOLEJE UKOZL"KOVCH ERPADEL
T mto Ize kontrolovat stav mechanick@ ucp/&vky na san  erpan@ho mddia (515).

Kontrola oleje mus bt provedena po prvnch 1000 p rovozn ch hodinfch a potd pak opakov/AEna
kadoro n .

erpadlo nech/Eme bezprostedn p ed kontrolou n kolik minut b et, aby se ne istoty v oleji
rozloily stejnom rn .

POZOR : P ed kontrolou oblast pr hled tka (549) a uzA&vr 536a a 536b pe liv o istit.

D LEIT : Jeli kozlkov®d erpadlo vybaveno pr hledtkem, slou toto pouze k posouzen
cerovn oleje, ale nikoliv ke kontrole stavu oleje.

Spr/Evn/A hladina oleje se u horizont&lna vertik&In instalovanch erpadel nachZAZz nad

pr hled tkem.
erpadlom e bezpe n pracovat dokud je pr hled tko alespo do poloviny zakryto olejem.

13
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~ffidrostal

ETAW OLEJE POSTUP PROVEDEN
Hlfﬁlinj FE{Ud drovni Doplnit na spravnou drovefi™ NA MISTE
prihleditka KONTROLA PO HODINAGH .

- o . . . . AUTORIZOWANEM
Pfi welkérn Gniku wyménit mechanickou ucpavku na strané CERVISL
cerpaného média(515)
Eisty Eventuelnd doplnit na spravnou drovei™ NA MISTE
mlécné zharveny Zcela vyprazdnit, olej oddélit od vody a znowy naplnit na N MISTE
spraviou drovef .
KONTROLA PO 500 HODIMACH
lehce znecitény Mala vody v oleji, zcela wyprazdnit, wyplachnout a znowu naplnit A MISTE
na spravnou drovef )
KONTROLA PO 500 HODIMACH
silng znegisteng Mnaho vody & zneigténi v oleji, mechanickou ucpévku na strané W ALTORIZOVAMNEM
terpangho médiala15) wyménit SERWISU

*vizoddlvm

na oleje 2.6.5.

UPOZORN N”: Pi mont&i uzEw 536a a 536b mus bt vdy pouity novd m d nd tsnc
krou ky. Tyto je t eba nZsledovn zakalit: krou ek roz hav me a nZ&sledn prudce ochlad me ve

studend vod .
MNO STV” OLEJE

OlejovA nfEplvizn e :

Typ MnoFst oleje
BEM X 1.0 - 1 Titru
BCM X
0.4-0.5litru
BDM.X
CBM X 1.0 - 1.1 litru
CCM.X _
0.3-0.4 litru
CDM.X
DCM X .
0.8-09litru
DDM.X
DFM X 1.0 litr
EDM X 09-101tr
EFM X 1.2 - 1.3t
EGM.X 3.5 litru
FFM.X _
2.7 - 2 Qlitru
FGM X
FHM.X 3. 3litru

Typ

MWnoZste aleje

HFEM.X

HGM.X

2.7 -2.91litru

HHM.X

16.3 litru

[HM.X

22 - 24itrd

I'|KIF '|IQII

M.X

ILM_X

31 litr 33 litry

LIM.X

321itry 33 litry

LLM.X

32 litry 33 litry

LIMM_X

MLM_X

MMM.X

32 litry

14
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2.6.5 VM NAOLEJE

2.6.51 U ERPADEL S HORIZONTLN"INSTALAC”

otvar "OIL IN" (5363)

mazaci misto (131)
odstranéni oleje otvorern 536h

otwor "OIL OLIT"
(5360)

i
- prihleditko (549)

ohr. 4

NapIn n olejem otvorem 536a (obr.5)

Podle n/sledujc ch cedaj dojde k napln n olejovd
sk n 80 95% oleje a bude dodr ena po adovan/
vzduchov/AE mezera. Podle poz. 549a m/A n/Zpbleje
leet p iblin na hornm okraji pr hled tka. Dle poz.
549b je dosaeno p iblin pIn@ho stavu. Pesnd
mno stv nZpin viz tabulka str. 8.

stav naplné

Pi op tovhdm uzaven rouby 536 pou t novd
m d n@dtsnc krou ky. Stav oleje dZ&le kontrolovat
pr hled tkem

ohr. 5

2.6.5.2 U ERPADEL S VERTIK'LN” INSTALAC”

Odstran me rouby 536a a 536b. Olej vypust me otvor em
536b. Zbyl olej m eme odstranit pomoc gumovd hadi ky
nebo sac ho za zen.

Po odstran n star@ho oleje proplAchnout trochou ist@ho
oleje a pak naplnit erstvm olejem a kuz/Av ru 536a.
Vijimka : utyp DCM.X / DDM.X /EDM.X naplnit k otvoru
536b.

POZOR:
o Knapln n bezpodmne n pou t otvor 536a (viz vjimka

shora). Napln n ktomuto otvoru zaru uje, e nad olejem
z stane poadovan vzdun prostor a pr hledtko bude
pokryto olejem.
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P iuzavr/&n otvor 536a 536b je t eba pou tnovd m d n@ distan n krou ky.

D/Ele kontrolujeme stav oleje prhled tkem.

SPECIFIKACE OLEJE

V eobecn

Ve vrob je olejovAE komora kozl kov@@ho erpadla pIn no olejem s n zkou viskozitou.

ANAL ZA OLEJE :
Specifick/E vAEha p20C 0,812 g/ml
Viskozita p i 40C 35 mm /s (cSt)
Bod tuhnut 38 C
Bod vzplanut 132 C
Teplota ho en 142 C
Zply ovac teplo 251  kJ/kg
Rozpustnost ve vod AEdnAE

P iinstalaci v teplotAch pod bodem mrazu (venkovn ristalace) je t eba d4t pozor na bod tuhnut .

D LEIT BODY PRO POU IT"OLEJE V ERPADLECH

Vp pad pouit jin@ho oleje je t eba dbAt nAsleduj ¢ ch bod:

- sn/ enlivost pezkou et s pou it m elastomerem
- nepou vatolej s vy viskozitou ne je udfEvan/k
- emulgace s vodou nen dovolena
- odolnost proti korozi
- dbZt nAEsleduj ¢ ch teplotn ch ohranen :

- bod tuhnut a teplota okol

- bod vzplanut a nejvy teplota m@dia

16
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2.7 NVODK MAZ'N”

~ffidrostal

Frekvence maz&En a mnostv mazadla podle tabulky maz&An (odd| 2.7.1). Hidrostal pou vA pro
maz/En tuk do valiv ch lo isek podle nA&sleduj ¢ specifikace (KL BER LUBRIKCATION ) :

Ma bazi mineralnich olejd 5
bariovirm pojivern ve funkci
zahu&tovadla

PRO TYP: .Bm x-.Im X LM X +. MM .X
MAZANi LOZISEK STABURAGS ISOFLEX TOPAS
NBU 8 EP NB 52

Synteticky zakladni olej,
bariowé pojiva

Typické vliastnosti:

Batva beZova béZova
Dynamicka wiskozita 6000 mPas 5000 mPas
PouZiti pfi teplotach . . - . B
\iskdzni tiida -30..+150 °C -60 .. +160 °C
Propustnost DIN 150 2137 (0,1 mm) 2 2
Bod skapnuti DIN 130 2176 280 280
Ochrana proti korozi DIN 51802 220 ’C = 24() o
Charakteristicka hodnota otacek ] 0 0/1

500 000 1000 000

Mno stv tuku : nadm rn@ maz/ZAn loisek m e zp sobit nep pustn@d provozn teploty a mt za

n/sledelp ed asnd opoteben loisek.

Frekvence maz/Zn je plath/&E pro horizont/Z&ln instalaci. Lh tu
zkr/Et me na polovinu je li erpadlo instalov/EnovertikZEln, pracuje li

za vysok@ vlhkosti nebo ve zne it n@m prosted, i pokud A

okoln teplota p esahuje 40C. P i mazac |h t del ne 12 Lo mr T

m sc se mus po uplynut t@to doby lo isko domazat. \—| ; Iﬂk‘é
— |

Domaz/n (domaz/Avat m eme i za provozu, viz obr. G.0.) :
Otev eme zAtkul34. Odstran me z/Atkul3l (vp pad pot eby viz
odd | 2.6.3, Servisn p pojky), nov tuk zavedeme mazac m m stem

=

131. Vyvarujeme se zne it n. Po ukon en domaz/An otvory T~ €2 Ml
(131,134) op tuzav eme.

P klad tabulky maz/An loisek (odd| 2.7.1, odpovdajc pol ka T |¥J
jsou ozna ena edou barvou), kozl k typu DDM1X p i po tu otAEek I /J__ | PLT I -
Lo

1500 min*, m/ mazac Ihtu 8500 hodin, vy aduje mno stv tuku 28
gram . Pro p epo et hodin zjit n@ mazac lhty na m sce viz
tabulka 2.7.2. Pro n&E p klad to znamen/&, e zpedpoklAEdand
provozn doby erpadla 18 hod/den vyplvAE odpovdajc mazac
Ihtal2m sc .

o -

HIDROSTAL AG doporu uje st/EIF domazAEvAEn pomoc automatick@ho, elekict®@ho mazac ho
dAvkovae a tento tak@ prodAEvAE. Je mono jej napojit kabete na beznap ov kontakt ve sk ni
motoru. Tm je zajit no, e erpadlo je maz/&Eno pouze za provozu. Pemaz&An nen tud mo nd.
D zu s mazadlem Ize opakovan plnit. P i objedn/Evce d/&vkova je v dy nutno uvZd t typ kozl ku.

Ozna en :8SB 125STABURAGS nebo 8SB 125ISOFLEX

Obsah cca :120 gram

Doba pou itelnosti:2 18 m sc

Popis a uveden do provozu tohoto dAvkovae viz samostatn nAvod k obsluze.
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~ffidrostal

2.7.1 TABULKA MAZ'N” LOISEK (P “POJKA POS : 131)
= = =

3 = 3 - g .

2 J | = ] 2 g | = =) = T En PO

F= |85 |2 [EE|rF=  |2= [EZ |22 |E= |25 [E3 |EE
4800 3000 3500 2000 1700] 2500
4200 3500 3000 3000 1500] 3000
eem . x| 3600|5000 DFM . X|"1800] 5500 1200] 4000
3000 5500 EFM . X| 1500] 6500 IIM. X [ 1000 5000

ggm'i 1800 8500| ,, | FFM. X[ 1200] 8000 48 | M. x [9o0[ &s00] 100
' 1500 9500 HFM . x|_1000] 9000 750] 6000
CCM . X[200[ 710500 00| 9500 goo| 7500
DCM . X| 1000[ 11000 750| 10000 500] 8000
900] 12000 3000] 2000 1500] 1500
750[ 13000 1800] 5000 1200] 2000
4500] 2200 EGM . X| 1500] 5500 ILM . X [1o00] 2500

4200 3000 Fem . x| 1200 7oool 6o [LLm.x| o900 3000| 160
3600 3500 HeM . x| 1000 8000 mLm . x| 750 3500
BDM . X| 3000] 5000 000| 8500 600] 5000
CDM . X| 1800] 7500] ,o 750] 9500 500] 6000
poM . x| 1500 8500 1800] 3500 1500] 1500
Epm . x| _1200] 9500 1500] 5000 1200 2500
1000] 10500 1200] 5500 1000] 3000

900[ 11000 ';'l_';":“"' ;( 1000] 7000| 85 ";1"”:1';’; o00|  3500| 240
750] 12000 : 900] 7500 : 7500 4000
750] 8500 600] 5500
600] 9500 500 6500

272 P EPO TOV TABULKA

Za pomoci t@to tabulky Ize pepo tat mazac |h tuzjit nou ztabulky 2.7.1 z hodin nam s ce.

mazaci Ihiita
v hod.

0

- 2] 2

provezni doba v hod./den

2000

2500

3000

3500

4000

4500

5000

5500

6000

6500

7000

7500

8000

8500

9000

10000

11000

12000

13000

- 6] 6 -12|12 - 18|18 - 24
lhiita mazani v mésicich

11 6 4 3

12 7 ] 3.5
8 8] 4
10 6.5 5

11 7 5.5

12 8 6.5
9 7

10 75
11 g
12 9

95

10

11

vice nez 12 mésici (1 rok) 12
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VM NA MECHANICK UCPVKY ||. 'II -
| | -

.1 DEMONT" MECHANICK UCP'VKY NA STRAN | I|

ERPAN HO M DIA |' '

a) UcpZvkas obnaenou pruinou typ C o
(obr.7) o né

Seeger v krou ek (546) odstran me. P padn/& Woodruffova kl novA &N
dr/ Eka nesm mt Adnd ostrd hrany, aby p demont& i ucpAvky

nedolo k pokozen gumovch dlI . H del naolejuieme, m se oy ]
usnadn demont&E. Rotujc Ast ucpZvky rum odt/Ehneme od ahr 7
h dele.

b) UcpZvkasvnj m gumov m obalem typ M |
(obr. 8)

P drn krouek A vyjmeme zgumovd chlopn ucpAEvky
roubovAEky zasuneme do dvou protilehlch m st mezi gumovou
chlope ap drn krou ek. (obr.9)

POZOR VAROV'N” :

Pou vat pouze roubov/Zky s kulatou hranou. Ostr@ hrany mohou
pro znout gumovou chlope . roubovZky neot/Eet, mohly by
gumovou chlope prop chnout.

Na t snc dl nebo t snc plochu poloit vhodn p edm t jako
zved/k roubovZEk a p drn krou ek odstranit zgumov@d chlopn
(obr.9).

P padn/ Woodruffova dr/ ka
nesm mt Adnd ostr@ hrany,
aby p i demont/ i ucpZvky
nedo lo k po kozen gumov@d
chlopn . H del a chlope
naolejujeme. roubov/ZEky
opatrn vilo me mezih dela
chlope . Chlope roubovAky
zvedneme a po celdm obvodu
h dele vyt/Ehneme z dr/4 ky.
Cel rotuj c d Il ucpAvky
odtAEhneme od hdele.

V p pad nutnosti s/Ehneme
dv ma roubov/ky do
ucp/vky, abychom uvolnili

t snc plochu (obr.10).
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c¢) UcpAvkas gumovou chlopn typ G (obr. 11)

P padn Seeger v krou ek (546) odstran me.
Pohybliv d 1 A rukou odtAEhneme.

obr.11

d) UcpAvkas pl&Etm znerezav jc oceli typ X
(obr.12)

Odstran me t i malg rouby navn j m d le rotuj c

/Esti a Seegerv krou ek (546). H dele naolejujeme,
aby se usnadnila demont4 . Rotujc Ast ucpAvky
ru n odtZEhneme od hdele.

e) PevnA st (v echny typy)
(obr. 13)

Pevnou /st mechanick@ ucp/Avky odstran me n/sledovn

Matice (534) povolme, t snc dl nebot snc desku (507) opatrn vyjmeme z olejovdd komory.
P itom nesm krouek ucpZvky (515) klepnout o h del, aby se nepokodil a tm ji nebyl
pouiteln .

Pevnou /ZEst mechanickd ucp/Zvky opatrrvytla me zt snc hod lu.
N kter@d ucpAvky HIDROSTAL mohou bt podle stavu opoteben opraveny (po domluv se

servisn m centrem). Pro p pad kontroly nebo opravy je t eba, aby t snc plochy byly pe liv
chr/Enny proti po kozen b hem p epravy.

obr. 13
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28.2 MECHANICK" UCP'VKA NA STRAN  MOTORU (516)

Pizvendm pr saku pes p pojku D (viz oddl 2.6.3), mus bt eventueln  mechanick/&
ucp/&vka vymn na.

2.8.3 MONT T SN'C'HO D"LU

Podm nkou u t@to mont/AE e je co nejvy istotal Vechny dly musej bt p ed montA&
d kladn umyty v rozpout dle. V echny opracovAEvand | covand plochy musej bt istd. V echny
dr/E ky a h delovd pechody pro O krou ky a ostatn nepohyblivE t sn n musej bt prohi@ddnuty
pro p padn@d vroubky a rhy. Vechny z/&vity musej bt istd, zviE£t ty vdrAch pro rouby.
Vechny O krouky mus bt nahrazeny novmi, p ed montA& naolejovanmi dkm
olejem!

POZOR:

Nikdy nepou vat O krou ky, kter@ byly slepeny, neb o totoslepen m ebtp inounet snosti.

Nov O krou ek (527) vlo me do olejov®d komory (504 ). T snc dl nebo mechanickou t snc
desku (507) opatrn namontujeme na sk olejovdd komory a upevn me pomoc pipev ovac sady
(534).

2.8.4 MONT" MECHANICK UCP'VKY NA STRAN ERPANHO M DIA
a) Pevn dl, v echny typy
L gumu nebo O krou ek naolejujeme. Opatrn zatla me do t sncho dlu nebo mechanick@®
t snc desky (507) na doraz. T snc plochy p itom chr/En me. Zkontrolujeme mezeru mezi
h del avnit nm pr m rem krou ku. Mezera mus btv celdm rozsahu stejn  velkZ.
POZOR:
Ochrannd krou ky jsou velmi k ehk@ a mohou se lehce zlomit, vp pad , e tlak p i montov&En je
nestejnom rn. Doporu en :dly zatla ovat se specieln m n/Ead m (obr. 14).

P padn/& Woodruffova dr/E ka nesm mt Adnd ostrd hrg aby p i mont/Z i ucp4vky nedo lo
k po kozen gumov@ AEsti.

MateriZl : PVC (nebo ocd trubka

;;”,
. I
hY 1
o ___________m»—?t_ =
i=1 AR =NR =t =
b 1
X i}
obr. 14 W rozmery ¥ mm
welikost ucpévky R S dT pU oV W X elikost Sroubu
||O|' ||K||
20 32 +/-1 21+1-0 38+/-1 | 12] - 40 6o ] M10 -
11/8" 40 +/-1 29+1/-0 45+/-1 | 14]12 50 65 ] M12 | M10
T2 50 +/-1 39+1/-0| 55+/-1|18]16 60 75 5 M16 | M12
2" 65 +/-1 51+1/-0 70+/-1|22]18 80 95 5 M20 | M16
212" 80 +/-1 64 +1/0 85+/-1|29] - g0 150 5 M27 -
3" 92 +/-1 T7+1/0] 100 +/-1 | 28]29 | 110 170 5 M33 | M27
100 10 +/-1 [102+1/-0| 120 +/-1 | 44 38 | 130 3350 3 M42 | M36
120 - 122+1/-0 ] 140 +/-1 | 58| - 150 350 - M6 -
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b) UcpZvkas obnaenou pruinou typ C

Pruinu a op rn krouek odejmeme. T snc plochy mus bt dokonale istd! Rotujc dl
(uhl'’ky) mechanick@ ucpAvky zakAEpneme holika kapkami lehk@ho oleje. Vnitn otvory
gumov@ho dlu a h dele lehce naolejujeme. Rotujc /st zatla me p es h del a na doraz na
keramick krou ek. Pouijeme ktomu eventueln d ev nou pali ku. Zatla me p mo na
gumovou Ast ucpAvky (obr.14). Gumov dIl mus stejnomrn dol@hat na kovovou /st
rotuj c ho d lu a nesm se roztahovat. Pruinuaop rn krouek op tnasad me.

Pak nasad me Seeger v krouek (546)ah delru n proto me.

¢) UcpAvkas gumov m obalem typ M T|_T

Op rn krouek A lehce naolejujeme,
zatla me na gumov obal (obr.15). Vnit n  /Est
gumov@ho obalu a h del naolejujeme. Rotujc d|
ru n zasuneme p es h del tak daleko, jak je to
mond. Specieln nAad nasad me na konec
h dele (obr.16) a ucpZvku nalisujeme, a
gumov obal dosahuje do drEKy h dele.
Odstranme specieln nf&ad. H del run
proto me a zkontrolujeme zda je op rn krou ek
sprEvn umst n a zda se ot&E spole n
S gumovm obalem. Ru nm zataenm
gumov@ho obalu zkontrolujeme, zda oprn
krou ek pevn sed v drZ& ce h dele.

ol W

el

d) UcpA&vkas gumov m obalem typ G

Rotuj c d | mechanick@ ucpZAvky svla me mdlovou vodou. Cel ru n zatla me p es h del
tak daleko, jak je to mo nd. P i velikosti 20 mm (obr.17), kone n& mont& s mont/£ obndho
kola. U ostatn ch velikost (obr. 18) zajist me Seegerov m krou kem (546).

obr. 17

e) UcpAvkas plAEtm znerezav jc oceli typ X

Vnit n gumov O krou ek ucp/Zvky a h dele lehce naolejujeme. 546
Celou ucpZvku nasad me na hdel a opatrn p es ni zasuneme

na doraz. Seeger v krou ek nasad me na h del a doraz me, a

zapadne do dr&E ky. P padn pouijeme speciZIn nAad (obr.

14). Ti mald roubky nasad me op t na rotujc d| ucpAEvky a

pevn usad me.

obr, 19
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2.8.5 KONTROLA T SNOSTI MECHANICK UCP'VKY NA STRAN ERPANHO
M DIA (v echny typy)

Vypout ¢ uzZ&vr OIL (536) otev eme a olej vyfoukZEme. Na otvor nasad me p vod such@ho
stla en@ho vzduchu, nap. pumpi ku na kolo. Tlak pomoc reduk nho ventilu a p etlakovi@ho
ventilu na d me na 0,5 bar (7 psi).

POZOR VAROV'N":
- Tlaknesm btvy ne 1 bar,jinak by mohlodoj tkvytla en ucp/Zvky.
- Motor a kozl k nepono ovat do vody. Pono me pouzet snc dlat snc desku bez
p pojky D do testovac nAdr e napln nd vodou a pozorujeme, zda neunikaj bublinky.
- Bublinky by znamenaly, e ucp/vka nebo odpov dajc O krou ek je net sn.
- Vp pad zjit n net snostijet eba z/AEvadu odstranit.
- Poukon en kontrolyt snosti odstran me hadici a olej op t napln me podle odd lu 2.6.5.

2.8 Montaz zakladového ramu a spojky

Porovnejte nosnost podlahy s celkovou hmotnosti ferpadla a s povolenymi hodnotami.

Betonové zéklady: Sila podkladu a pevnost v tlaku musi spl ovat normy.

Kotveni ramu: HIDROSTAL doporu juje kompozitni kotevni ty &, které jsou dodavany s 2 dvouslozkovou
kotvici hmotou na epoxidové bazi

Vyrovnejte ferpadlo a zakladni desku vodorovn a zkontrolujte p esnost polohy!

POZOR:
Zakladovy ram musi leZet ve vSech [ty ech rozich. V p ipad pot eby nerovnosti vyrovnejte 2-slozkovym lepi-
dlem nebo maltou na bazi epoxidu!

Nakreslete a vyvrtejte otvory
pro zavitové ty fe. Na p esné
délce p ilepte zavitové ty [e.
Dodrzte vytvrzovaci fasy p e-
depsané dodavatelem lepidla.
Z&kladovy ram pevn p iSrou-
bujte a matky zajist te.

POZOR:

Matky utahujte p edepsanym
krouticim momentem v soula-
du s pokyny vyrobce! B hem
provozu utaZeni kontrolujte.
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Vimr
Textové pole
Porovnejte nosnost podlahy s celkovou hmotností čerpadla a s povolenými hodnotami.
Betonové základy: Síla podkladu a pevnost v tlaku musí splňovat normy.
Kotvení rámu: HIDROSTAL doporučuje kompozitní kotevní tyče, které jsou dodávány s 2 dvousložkovou 
kotvící hmotou na epoxidové bázi

Vyrovnejte čerpadlo a základní desku vodorovně a zkontrolujte přesnost polohy!

POZOR:
Základový rám musí ležet ve všech čtyřech rozích. V případě potřeby nerovnosti vyrovnejte 2-složkovým lepidlem nebo maltou na bázi epoxidu!

Nakreslete a vyvrtejte otvory 
pro závitové tyče. Na přesné 
délce přilepte závitové tyče.
Dodržte vytvrzovací časy pře-
depsané dodavatelem lepidla.
Základový rám pevně přišrou-
bujte a matky zajistěte.

POZOR:
Matky utahujte předepsaným 
kroutícím momentem v soula-
du s pokyny výrobce! Během 
provozu utažení kontrolujte.
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3.0 V klad typov@ho k du

Typovd ozna en je uvedeno na prvn Adce typovdho ttku erpadla.

P klad: E05Q-ML10D
K d hydrauliky

K D HYDRAULIKY:

MateriZEl:

1 = standardn erpadlo: vechny litd dly jsou z edd litiny
(GG20), krom ob n@ho kola, kter@ je z tvAErn@ litiny (
2 = zv en/Z odolnost proti opot eben: jako 1, krom vstupn ho

ku ele a ochrann@ho krou ku nebo sac ho v ka = chromovZ

litina
3 = zv en/Z odolnost proti opot eben, cederu a korozi: sk a
vstupn kryt jako 1, ob n@ kolo = nerezav jc ocel, vstupn

25
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3.1 Servisn p pojky

Na sk ni erpadla (viz obr.1)
P pojku (424) najdeme na p rub vtlaku. Velikost spojovac ho zAEvitu viz tabulka 1

Pro erpadla v horizont/&EIn poloze svertik/&EIn m v stupem,m ebtpouitap pojka (423)ve
funkci v pusti na nejspodn j mbod sk n erpadla (400).

Pro erpadla v horizont/EIn poloze shorizontZAIn m v stupem, je mo nd provdst dal p pojky
na m stech ozna ench jako D . (viz obr. 1 a tabulka 1).

Typ/pos. 423 424 |D mm
B02Q G %o - -

BO50 G %o G... -

BOBQ/B065 G %o - 30
C0CQ - - -

C080 G %o G... -

DODQ - - -

D03Q/D04Q/D080/D100 G %o G... 35
D081/D101 G %o G... 40
D03M/DE3M/D04M/DE4M - G... 40
D0O3U/DE3U/D04U/DE4U - G... 40
D06M/D0O6U - G %o 40
E03Q/E080 G %o G %o 35
EOEQ - - -

E05Q/E125/E08Q/E200 G % |G %o 50
EO6M/EO8M - G %o 40
FO6Q/F150 G % |G %o 60
H125/H08Q/H200 G % |G %o 35
L12Q/L300/L20Q/L500 G1 G %o 60
M16Q/M400 G1 G %o 60
M28Q/M700 G2 G %o 60

Od velikosti hydrauliky EO5Q/E125 (krom FO04Q/F100) se na sk ni nachZz kontroln otvor. Po
odejmut v ka (405) je mo no opticky zkontrolovat h ydrauliku zvn j ku.

3.2 Nastaven ase zen v leob n@ho kola

POZOR VAROV'N”: P ed zapo etm pr/&ce na erpadle je nutn@ peruitp vod elektrick@dho
proudu. Viz n&Evod v d lu Il tchto p edpis .

3.21 Se zen v levd sledku opot eben

Nadm rnZ vle ob n@ho kola rozm r C, zp soben/k opotebenm, m e mt za nAsledek
sn en vkonu erpadla. Musme ji proto kontrolovat a se izovat hned, jakmile nastane
znateln j sn en vkonu erpadla nebo alespo jednou do roka (zku enost uk/E e, jak asto je
to nutnd).

Vp pad , e ani po se zen nen dosahovAEno poadovangdho hydraulick@dho vkonu,
zkontrolujeme opot eben ob n@ho kola a sac ho vka/ku ele, pokud je to nutnd, tyto dly
vym nme.
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3.2.2 V eobecn nZ&vod k nastaven v le C

Pro n/Esleduj ¢ objasnn a popis odstavc 3.3.3a 3.3.6vizobr.2 5

U regulovatelnch erpadel m e bt v le ob n@ho kola nastavena uprost ed
pohyblivdho (421) vstupn ho ku ele (odd | 3.3.3/3.3.4). V ozna en hydrauliky se nach/z
psmeno R (odd|3.1).

Ostatn erpadla maj sac vko (402) z jedindho kusu nebo u hydrauliky COCQ a DODQ
pevn vstupn kuel (421). Nastaven v le u t chto typ se provAEd zmnou tlou ky
se izovac ch podlo ek (411), umst nch mezi pohonnou jednotkou a sk n erpadla
(400, odd | 3.3.5).

Men v le ob n@ho kola C ne je uvedena v tabulce 2, by mohla v@stkvt mut en,
p et ovAEn motoru a k vibrac m.

U hustch kal a I&Etek svysokou konzistenc se me v le udA van/k v tabulce
zdvojn/AEsobit.

M en v le C: P padnouv limeziob nm kolem (401) a vstupn m ku elem (421) nebo
sacm vkem (402) zm me spAZromrem (pi m en musme s/ hnout do sac ho otvoru
erpadla) a porovn/Eme s pedepsan mi hodnotami v tabulce 2.

POZOR : V liob n@ho kola mus me zm it po celd ddIce hrany ob n&ho kola a takd po O, ...,

%0 a

oto kyob n@ho kola.

POZOR : Existuj dvadruhy regulovateln ch erpadel :

3.2.3

1. Nastaven v le pomoc t (3) regula nch roub odd |1 3.2.3 aobr. 2/3
2. Nastaven v le pomoc dvou (2) regula nch roub odd|3.2.4 acobr. 4

Nastaven v le regulovateln ch erpadel set emi regula n mi rouby
(viz obr. 2 a 3)

POZOR: P ed nastaven m v le dbejte nAvodu odd lu 3.2/3.2.1a3.2.2!

U erpadel typ L500 a M700 se nach/zej vedle
se izovac ch obj mek (422) dva aretovac rouby.
Tyto jsou pot eba p ed nastaven m v le povolit,
event. pot@ op t utAEhnout.

Povol me zaji ovac matice (413)aoto mezp t.

V echnyt ise izovac obj mky (422) pomalu, stejnom rn
dotahujeme tak dlouho, a v le meziob nm kolem (401)

a vstupn m ku elem (421) zcela zmiz

(h del erpadla zablokov/Zna).

D leitd: kadou se izovac obj mku povolujeme o stejn po et
ot/Eek, m se ku el (421) odt/Ehne na pot ebnou v li od

ob n@ho kola (401).
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POZOR : Drhne-li pi ka ob n@ho kola d ve, ne je v le mezi ob nm kolem a vstupn m
ku elem nastavena viz odd | 3.6.

V echny t i se izovac objmky (422) pomalu povolujeme (nap . o 1/3 oto ky z/Avitu). Zaji ovac
matice (413) op t ut/Ehneme, m zamezme ot/ en se izovac ch objmek (422). Tm je
odta en vstupn ku el (421) o po adovanou v li ob n@ho kola (401) a se izovac obj mky (422)
op tutEhneme. Vliob n@ho kolazm me podle odd lu 3.3.2.

Vp pad , ev le C vykazuje odchylku od hodnot v tabulce :
A) Pistejnom m@ v li vechny t i se izovac obj mky (422) utAEhneme nebo povol me,
vdy o stejn po etot&Eek, a dos/Ehneme po adovan@ v le.
B) Pokud je opoteben nadm rnd nebo nestejnom rnd, doporu ujeme erpadlo
demontovat a zkontrolovat, viz odd | 3.4.

3.24 Nastaven v le regulovateln ch erpadel se dv maregula n mi rouby
(viz obr. 4)

POZOR : P ed nastaven m v le dbejte n&vodu odd lu 3.2/3.2.1 a 3.2.2!

Povol me zaji ovac matice (413) a oto me zp t, taktd estihrann regula n roub (422b)
oto me zpZ&tky o nkolik mm. estihrann regula n roub (422a) povolme, a v le mezi
ob nm kolem (401) a vstupn m ku elem zmiz (h  del erpadla je zablokov/Zna).

Upozorn n: Kterm sm rem se vstupn ku el pohybuje, kdy jsou povolovZAEny odpov dajc
rouby. ukazuje ipka vedle regula nho roubu.

POZOR: Drhne-li pi ka ob n@ho kola d ve, ne je v le mezi ob nm kolem a vstupnm
ku elem nastavena viz odd | 3.6.

Regula nm roubem (422a) mus me oto it zp t, nap . o tvrt ot/EKy. Regula n roub (422b)
pevn utAEhneme. T m se vstupn ku el odtAEhne o po adovamu v li od ob n@ho kola (401) a
pevn zapadne. Zaji ovac matky (422a+b) op t utEhneme. VIi ob n@ho kola zm me
podle odd lu 3.3.2.

Vp pad , ev le C vykazuje
odchylku od hodnot v tabulce :

A) Pistejnom r@vli regula n
rouby utAEhneme nebo povol me
podle shora uveden@dho popisu, a je
dosa eno po adovand v le.

B) Pokud je opot eben nadm rnd
nebo nestejnom rnd, doporu ujeme
erpadlo demontovat a opot ebend
/Esti zkontrolovat podle odd lu 3.4.
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3.25 Nastaven ase zen v le neregulovateln ch erpadel

1. Pi kone ng montAi :celou hydrauliku postavme sac p rubou na pevn a rovn podklad.
Pou ijeme vhodn@ho zvedZku, abychom pohonnou jednoku (s namontovanm ob nm
kolem) mohli spustit do sk n  erpadla (400).

2. Piseizov/AEn vle : vechny spoje (419) mezi pohonnou jednotkou a sk n uvolnme a
vyjmeme seizovac podloky (411). Pomoc vhodn@ho zvedAku spstme pohonnou
jednotku do sk n  erpadla. Vjimka: Hydraulika typu BOBQ/B065: spoje (417) mezi sk n

erpadla (400) / sac m v kem (402) uvoln me, distan n krou ek (414) vyjmeme a pohonnou
jednotku spust me do sac ho v ka.

POZOR : V le mezi ob nm kolem (401) a vstupn m ku elem (421) nebo sac m v kem (402)
je nyn odstran na. Drhne-li pi ka ob n@ho kola d ve, ne je v le mezi ob nm kolem a
vstupn m ku elem nastavena viz odd | 3.6.

Zjit n tlou kyt snc podloky (411):

(obr. 5)

V echny typy, krom BOBQ/B065 : Vzniklou mezeru D mezi pohonnou jednotkou a sk n
erpadla na vce mstech zm me a vypo teme stedn hodnotu. Ke zm end hodnot
pipo t£Eme cca 0,51,0 mm. Vsledkem je poadovan/fk tlou ka podloky (411), sn
dos/Ehneme spr/Evnd ke ob n@ho kola C (tabulka 2).

Typy BOBQ/B065 : Na vce mstech zm me mezeru mezi sk n erpadla a sacm vkem a
vypo teme st edn hodnotu. Kvypo tan@ hodnot pidEme cca 0,51,0 mm. Vsledkem je
po adovan/ s la distan n ho krou ku (414), sn dosA&hneme sprAEvnd vle ob n@dho kola C
(tabulka 2).

Pohonnou jednotku nadzdvihneme a ke kad@mu spoji (419, 417 u BOBQ/B065) mezi
pohonnou jednotku a sk erpadla um st me podio ku (411, 414 u BOBQ/B065) vy po tand
tlou ky u BOBQ/B065 mezi sk erpadla a sac vko. Pohonnou jednotku spust me. Spoje
upevn n (419 nebo 417) ut/Ehneme. Vliob n@ho kolazm me podle odd lu 3.3.2.
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Vp pad , ev le C vykazuje odchylku od hodnoty v tabulce :

A. Pi stejnom @ v li spoje (419 nebo 417) op t uvolnme a podloky (411 nebo 414)
zm nme, dokud se nedos/hne poadovand vle. Pou vEme podloky o stejnom rnd
tlou ce nebo podlo ky tvaru U. Tenkd podlo ky mohou bt tak@ z ocelovdho drAtu (pm r
= vypo ten/E tlou ka podlo ky). DrA&t je nutno poloit kolem celd pohann@ jednotky. Aby
konce dr/t nep esahovaly, obto me tyto kolem poslednho roubu (419 nebo 417).
V echny spoje (419 nebo 417) op t utAhnout.

B. Pokud je opot eben nadm rn@ nebo nestejnom rnd, doporu ujeme erpadlo demontovat a
zkontrolovat, viz. odd | 3.4.

3.2.6 Nastaven v leob n@ho kola zp tn kuel/t snc dl

V le 'B' mezi ob nm kolem (401) zp tnm kuelem (511) nebot sncm dlem (507) mus bt co
mo nZ& nejmen (tabulka 2), aby bylo znesnadn no vstupu vi&Eken nebo pevn ch I/tek do tsn ¢ ho
prostoru. Abrasivn m@dia mohou v li asem zv tit. U novld mont/E e ob ngho kolam e btv le
'B'p i velk/E nebop li mal/E (ob nd kolodeozp tn kuel/t snc dl). Kontrolav le p i mont&Ei
ob n@ho kola (401) se provAEd nAsledn:

Zp tn kuel pomoc klet p ipevnme kt snc desce (507). V li 'B' mezi ob nm kolem nebo
t sncm dlem zm me na vce mstech po obvodu spAromrem. Nejmen nam enou hodnotu
porovnEme s tabulkou 2. V ppad , e v le je p li mal/&, p padn Icovan kotou (kolo) (576)
oddZ&ImelU p li vysok@ v le, podlo ku p idAEme, dokud nen dosaeno po adovand v le.

3.3 Demont/Z hydraulick ch d |
3.3.1 Demont/A za ceelem kontroly

Kompletn  erpadlo spolu se sac p rubou postavme na pevnd rovnd msto. Matice (419)
od roubujeme. Pohonnou jednotku vytAhneme pomoc viodn@ho zvedAKu.

U n&sledujcch dl by m lo bt zkontrolovAEno opoteben : cel povrch ob n@ho kola (zvIA t
hrany), ku elov@d pracovn plochy sac ho knusu (421 ) nebo sac ho vka (402). P i stejnom rn@m
opot eben m eme p i nastaven v le ob n@ho kola postupovat podle oddlu 3.3. Jestlie je
opot eben nestejnom rn@ nebo p li velkd, je nutno tyto d ly vym nit (viz odd | 3.3.1).

3.3.2 DemontZA ob n@ho kola

Tabulka 3
ORIGIN'LN” ELN” ROUB
VELIKOST ESTIHRAN (velikost kI e) TO IV MOMENT (Nm)
M8 6 17,5
M10 8 355
M12 10 61,5
M16 14 147
M20 17 285
M27 19 380
M33 24 700
M42 32 1100
M56 41 1700

Zabr/En me otAen ob n@gho kola (401) rukou, kI em, klet mi apod. eln roub (415)
uvoln me pomoc estihrann@ho kl e (velkost viz tabulka 3). Pomoc gumov@ho kladiva
lehk m cederem sm rem od pohonnd strany ven k lopatce ob n@ kolo odebereme z h dele.
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3.3.3 Demont/Z& vstupn ho k nusu u typ COCQ/DODQ a
C080/D100/D03M/D03U/D04M/D04U u neregulovateln ch erpadel
(obr.6a?v)

Tato erpadla maj neregulovateln vstupn ku el (421), u pevn n ve sk ni(400). Ze sk n jej
Ize wytla it.

3.34 Demont/& sac ho v ka u neregulovateln ch erpadel
(obr. 8+9)

Ut chtotyp je sac vko (402), upevn no zAEvrtn mi rouby a matkami (417) ke sk ni (400).

3.35 DemontZ vstupn ho ku ele, ochrann@ho krou ku a vstupn ho krytu u
regulovateln ch erpadel set emi regula n mi rouby
(obr. 10 12)

Pozn/&Emka Zvn jku jsou na sk ni (400) na stran nasAvZAEn nebo vstupn ho krytu (416) viditelnd
tipipevn nd seizovac objmky (422), viz tak@ obr.2/3.

Vp pad , e bude muset bt vym n n vstupn kuel (421), Ize tento namontovat na st/E\ajc
hydrauliku (p i such@dm proveden nemusej bt demontov/ZEny trubkya eventueln vstupn Kkryt
(416)). Demont4A vstupn ho k nusu : matice (413) vy roubovat. Abychom mohli vstupn ku el
zcela vytla it ven, mus me zatla it ti regula n rouby (412) p es otvory matic (422) nebo matice
cepln zaroubovat dovnit do sk n . Regula n rouby (412) jsou pevn spojeny lepidlem se
vstupn m ku elem.

DemontZ£ po vyjmut kuele : rouby nah ejeme ho Akem (150200 C), aby se uvolnilo
spojovac lepidlo. Vstupn kryt (416) pak Ize odstran n m matic (417) odd litod sk n .
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Ochrann krou ek (408) vym nme, pokud je pokozen. Musme p itom zal covand plochy oh /At
ho Akem (150 200C), abychom uvolnili lepidlo spojujc jej se sk n (400) nebo vstupn m v kem (416).
Krou ek pak pomoc lisu vytla me.

32



N'VOD K POU IT” VEOBECN POKYNY #J*I

3.3.6 Demont/Z& vstupn ho ku ele, ochrann@ho krou ku a vstupn ho krytu u
regulovateln ch erpadel se 2 regula n mi rouby
(obr. 13 14)

Pozn/Emka: Zvn jku jsou na sk ni (400) na stran nasAv/AEn nebo vstupn ho krytu (416) viditeln@
dva p ipevn ndregulan estihrann@ rouby (422a + b viz tak@ obr.4 a 14).

Provedeme demont/ hydrauliky od potrub .

P ed vymontovAn m vstupn ho k nusu (421) vyjmeme nfAEsdovn ochrann krou ek (408) : | covac
plochy ho Akem nahejeme (150 200C), aby se uvolnil lepen spoj ke sk ni (400) nebo vstupn mu
krytu (416). Ochrann krou ek pak pomoc lisu vytla me.

obr.13
DO3R/D04R/DE3R/DE4R
regulovateln

Zaji ovac matice a estihrann@ regula n rouby
(422a+b) povolme. Vodc rouby (423a + b)
povol me a zcela vyto me. Vstupn kuel vytla me
ven sm rem od sac p ruby sm rem k motorovd
/AEsti erpadla. P padn vstupn kryt (416) m eme
odd litod sk n odstran n m matic (417).

obr. 14
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3.4 Mont/Z& hydraulick ch d |

- Pou vatjeno it n@ azkontrolovan@ d ly. Z/vity zkontrolovat na l&tost chodu.

- U O krouk dbAtnaspr/&vn tvar a hladk@ plochy.

- Zkontrolovat, zda O krou ky nejsou po kozeny. Okro ukya t snc plochy krouk p ed
montA odmastit.

- Bezpodmne n pou vat sprEvnd pr ezovd listy a odpov daj ¢ kusovn ky.

- ZAvity nezaji t nd lepidlem komplet namast me tukem, totd u in me i s podlo kami matic
nebo hlavou roub !

- Kde je doporu eno zajit n roub , naneseme lepidlo na v echny plochy z/vit kolem
dokola.

3.4.1 MontAE ob n@ho kola

Montujeme-li novd ob n@d kolo (401) nebo eln roub
(415) mus me zkontrolovat dglku 'L’ elnho roubu.
Prom enm ob n@ho kola a elnho roubu mus me
zajistit aby :

1.roubovac ddlka'E’ = minimAln 1,25 x pr m r zAvitu
nap . M16: 1,25x 16 mm =20 mm.

2. vb hzAvitu’'G1l naeln m roubu byl dostate n dlouh

3. vb hzAvitu'G2' v hdeli byl dostate n (vp pad
pot eby
roub zkr/Etit podle podm nky .1).

POZOR:

H delov ku el lehce naolejujeme. NIKDY nepou vat hust olej, tuk nebo tuk proti zad en'!
Ob n@ kolo nasad me na h del. ZAvit eln ho roubu pot eme tukem. roub ut/Ehneme na
to iv_ moment podle tabulky 3.

POZN'MKA :
NemAZme-li kdispozici momentov kl , dos/AEhneme pblin ot&Eivdho momentu pomoc
prodlu ovac trubky a zAva .

POZOR:
Pro nastaven v le ob n@ho kola (401) at snchodlu (507)/zp tn@ho ku ele (511) pou ijte
odd | 3.3.6.

3.4.2 MontZA vstupn ho ku eleu typ COCQ /DODQ a C080/ D100
neregulovateln ch erpadel
(obr. 6 +7)

Zal covand plochy vstupn ho kuele (421) lehce nat eme mont£E nm tukem nebo tukem proti
zad en. Je-li poteba umstme do sk n (400) distan n krouek (414). Vstupn kuel (421)

usad me do sk n (400) a kladivem nebo lisem zatla me (mezi 421 a 400 se Adnd O krou ky
nenach/zej).

Nastaven v le ob n@ho kola viz odd|3.3.5.
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3.4.3 Mont/Z& sac ho v ka u neregulovateln ch erpadel
(obr. 8 +9)

Distan n krou ek (414) nasad me na vyst e ovac pr m r sac ho vka (402). O krou ek (406)

vlo me do dr&E ky v sac m v ku. Sac v ko pomoc upev ovac sady (417) namontujeme pevn na
spodn stranu sk n . Nastavme v li ob n@ho kola (viz odd| 3.3.5) s podlo kami (411) mezi
sk n (400) a pohonnou jednotkou. Vyjmka : v le ob n@ho kola nastaven u typu B0O65 s
distan n mikrou ky (414) mezi sk n (400) a sac m v kem (402).

POZOR:
Un kterchtyp jevrchn aspodn stranask n (400) stejn/. Je tedy mon@d sk zamontovat
obr/Ecen.

Pro spr/Evnou mont/&  viz. obr. 1.

3.44 MontZ& vstupn ho ku ele, ochrann@ho krou ku a vstupn ho krytu u
regulovateln ch erpadel set emi regula n mi rouby
(obr. 10 12)

Vechnyt i seizovac rouby (412) naroubujeme do vstupn ho kue le (421) a zajist me pevh m
lepidlem. Eventueln distan n krou ky (422) um st me na (412).

Z/Evity seizovac ch objmek (422) promaeme a naroubujeme do vstupnho vka (416) nebo
sk n (400). estihran (422) zvn j strany, sm rem ksac p rub . Seizovac objmky
zaroubujeme do sk n tak daleko, a jsou zarovnZEny svnj stranou sk n (400) nebo
vstupn ho v ka (416). U typ C080 / D080 / D100 O krou ek (406) do dr&E ky v (4 00), utyp EO80

M700 O krou ek (406) do drZ& ky mezi (416) a (421) vlo me. Vstupn ku el (421) vsad me do
sk n (400) nebo vstupn ho v ka (416), z&Evrtn@ rouby (42) mus me zasadit do d r se izovac ch
obj mek (422) .

POZN'MKA :

ZAEviind rouby (412) jsou ve vstupnm kuelu (421) um st ny v nepravideln ch vzd/Alenostech. Existuje
tak pouze jedno sprAEvnd um sin (421) ve sk ni (400) nebo vstupn m v ku (416).

V p pad , e byl odstran n ochrann krou ek (408), O krou ek (430) vio me d o sk n (400)
nebo do vstupn ho vka (416). O krouek (431) vio me do zAvitu ochrann@ho krou ku (408).
Ochrann krou ek (408). POUZE na ozna ench m stech (viz obr. 1012) pot eme lepidlem,
nasad me do sk n (400) nebo vstupn ho v ka (416) a gumov m kladivem zaklepneme dovnit , a
je eln plocha (408) zarovn/na se zal covanou plochousk n nebo vstupn ho vka (400 nebo
416).

POZOR :
U typ CO080 je teba dbZt na sprAvnou polohu ochrann@ho krouku (408 Rozi ujc se vnitn  AEst
ochrann@ho krou ku(408) mus sm ovat od ob n@ho kola.

Vstupn v ko (416) pomoc upev ovac sady (417) namontujeme do spodn strany sk n . Nastaven v le
ob n@ho kola vizodd | 3.3.3.

POZOR:

U n kterch typ je vrchn a spodn strana sk n (400) stejn/. Mus me proto db/ZEt na sprAEvnou mont/&E
ochrann@ho krou ku. viz obr. 12.
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3.45 MontZ& vstupn ho ku ele, ochrann@ho krou ku a vstupn ho krytu u
regulovateln ch erpadel se dv maregula n mi rouby
(obr. 13/14 a 16/17)

Viz obr.13 : O krou ek (406) vio me do zAvitu sk n (400) nebo vstupn ho vka (416) a O
krou ek (430) do z/vitu vstupn ho ku ele (421). Vstupn ku el nasad me do sk n nebo vstupn ho
v ka, d/EvAEme pozor, aby spr/Evaapadla ebra v otvoru sk n  (400) nebo vstupn ho krytu (416).

POZOR :
ebra u vstupn ho ku ele jsou extentrick A, tak e ex istuje pouze jedno spr/Evnd nasazen -
viz obr 14.

Vod ¢ rouby (423a+b) musej btp edem odstran ny, aby bylo mo no otev en m otvorem
zkontrolovat sprAEvnou pozici vstupn ho ku ele: otvaem pro vod ¢ roub mus btvid tdrZ& kave
vstupn m ku elu, do kterd vod ¢ roub zapadne.

POZOR :

Vod c rouby (423a+b) nesm | zasahovat na dno drZ& ky vstupn ho kuele, v le mezi konci
roub adnem drf&E ky mus btcca 0,5 0,6 mm, viz obr. 1 6.

ZAEvity regulan ch roub (422a+b) za roubujeme nat end tukem do sk n (400) nebo vstupn ho
vka (416). Regula n rouby (422a) zcela zaroubujeme, abychom dos/Zhli z/&kladn pozice
vstupn ho ku ele.

V p pad , e byl odstran n ochrann krou ek (408), kol k (443) vtla me do sk n (400) nebo
vstupn ho v ka (416). O krou ek (431) um stme na o chrann krou ek (408). Ochrann krou ek
pot eme pevn m lepidlem POUZE na ozna en ch m stech (viz obr. 17), nasad me do sk n (400)
nebo vstupn ho v ka (416) a gumov m kladivem zaklep neme dovnit, a eln plocha ochrann@ho
kroukup e nvE 3 mm ped p rubu sk n nebo vstupn ho v ka.

POZOR :
U n kterch typ je vrchn a spodn strana sk n (400) stejn/. Mus me proto db/ZEt na sprAEvnou mont4&E
ochrann@ho krou ku. viz obr. 12.

V liob n@ho kola nastavit podle odd lu 3.2.3
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3.5 Kone nZA& montAE

V p pad pouit distan nho krouku (411) jej nasad me na vyst e ovac pr m r pohonn@ jednotky. O
krou ek (209) vlo me do dr/Eky t sncho dlu (507) nebo zp th@ho kuele (511) pohonnd jednotky.
Pohonnou jednotku (s namontovanm ob  nm kolem) spust me pomoc vhodn@ho zvedZku do sk n
(400).

POZOR:

Nastaven v le ob n@ho kola podle odd lu 3.2.

Kdy jsou nov@d hydraulick®d dly (sk erpadla, ob n@ kolo, vstupn kuel, vstupn kryt, ochrann

krou ek) namontov/ZEny, nebo byla zmenena v le ob n@ho kola zm nou regula nch podlo ek (411),
mus bt provedena n/Esleduj c kontrolav le :

Pi spr/Evn nastavend vii 'C’ (tabulka 2) mus v le 'S’ mezi pi kou ob n@ho kola a ochrannm
krou kem (408) / vstupn m ku elem (421) / sacm vk em (402) init nefm@n 1 mm (obr. 5). Vp pad , e
v le’S'jep li mal&, ob nd kolo obrous me paraleln ksac p rub ,a je ccala 2mm.

P ichycen (419 ) dot£hneme.
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